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Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов углеродистых и низколегированных сталей

	OK Autrod 12.50

Полированная проволока для полуавто​матической сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/ 20 СО2, так и чистом СО2.

Высокая чистота поверхности проволоки, ее качественная намотка на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Отсутствие омеднения позволяет избежать засорения проволокопровода, увеличивает срок службы горелки.

Проволока особенно рекомендуется для роботизированной сварки.

Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении.

Ток = (+)
	ER 70S-6 / AWS A5.18 G38 2 C G3 Si l; G 42 3 M G3Si1/EN 440 Аналог проволоки Св 08Г2С


	С - 0,08 Si - 0,9 Мn - 1,5


	Предел текучести 440 Мпа<br> Предел прочности 540 Мпа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С - 110Дж<br> -20°С - 70 Дж<br> (Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)



	OK Autrod l2.51

Омедненная проволока для сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва.<br> Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др., сертифицирована Госгортехнадзором, одобрена Российским Морским Регистром Судоходства. <br> Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении. <br> Ток=(+)
	ER 70S-6/AWS A5.18

G 38 2 C G3Si l;

G 42 3 М G3Sil EN440

аналог проволоки Св 08Г2С


	С - 0,08

Si - 0,9

Мn - 1,5


	Предел текучести 440 Мпа

Предел прочности 540 Мпа

Удлинение 25%

KCV

+20°С - 110Дж

-20°С - 70 Дж

(Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)




Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов углеродистых и низколегированных сталей

	OK Autrod 12.63

Полированная проволока для сварки углеродистых  и   низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Высокая чистота поверхности проволоки, ее качественная намотка на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Отсутствие омеднения позволяет избежать засорения проволокопровода, увеличивает срок службы горелки. Проволока особенно рекомендуется для роботизированной сварки. Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении. Ток = (+)
	ER 70S-6/AWS A5.18 G 42 2 C G4Si 1; <br> G 46 3 M G4Si1/EN440<br> аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1<br> Si - 1,1<br> Мn - 1,7


	Предел текучести 475 Мпа<br> Предел прочности 570 Мпа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С – 110Дж<br> -20°С – 70 Дж<br> (Данные получены при сварке в смеси газов А/20 СО2)



	OK Autrod 12.64

Омедненная проволока применяется для полуавтоматической сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Ток = (+)
	ER 70S-6/AWS A5.18

G 42 2 C G4Sil;

G 46 3 М G4Sil/EN 440

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1<br> Si - 1,0<br> Мn - 1,7


	Предел текучести 475 Мпа

Предел прочности 570 Мпа

Удлинение 25%

KCV

+20°С - 110Дж

-20°С - 70 Дж (Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)



	OK Autrod 12.66

Проволока, новейшая разработка концерна ESAB для орбитальной автоматической сварки трубопроводов из сталей класса прочности по API 5L от Х52 до Х70 включительно. Предназначена для односторонней сварки на спуск стыков труб, с формированием обратного шва на медном подкладном кольце, из сталей с нормативным пределом прочности до 589 МПа. Ток = (+)
	F8A4-EA2-A2; <br> F7P2-EA2-A2/AWS A5.23 S 46 2АВ S2Mo/EN 756
	С - 0,07<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,4
	Предел текучести 470 Мпа<br> Предел прочности 585 Мпа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> -20°С - 100 Дж<br> -30°С - 80 Дж




1.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tigrod 12.60

Пруток, легированный кремнием и марганцем для аргонодуговой сварки из углеродистых (в том числе и корабельных) сталей разнообразных деталей и конструкций.

Ток = (-)
	ER 70S-3/AWS A5.18

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1

Si - 1,0

Мn - 1,2
	Предел текучести 410 Мпа

Предел прочности 515 Мпа

Удлинение 34%

KCV

-18°С - 85 Дж

	OKTigrod 12.64

Пруток, легированный  кремнием  и марганцем, для аргонодуговой сварки из углеродистых (в том числе и корабельных) сталей разнообразных деталей и конструкций. Пруток имеет международные сертифи​каты ABS, DnV, GL.

Ток = (-)
	ER 70S-6/AWS A5.18

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1

Si - 1,0

Мn - 1,7


	Предел текучести 480 МПа

Предел прочности 620 Мпа

Удлинение 28%

KCV

+20°С - 70 Дж

-29°С - 30 Дж


1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod l4.12

Универсальная всепозиционная металлопорошковая проволока применяется для полуавтоматической сварки углеродистых конструкционных и судовых сталей как в смеси Ar /CO2, так и чистом СO2. Благодаря небольшому количеству шлакообразующих компонентов в наполнителе, проволоку успешно применяют при многослойной сварке для заполнительных проходов без промежуточного удаления шлака. 

Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических  подкладках, обеспечивает высокую ударную вязкость наплавленного металла при t-pe до -40°С. По сравнению со сваркой сплошной  проволокой, порошковая проволока имеет большую производительность, лучшее качество шва, меньшее брызгообразование. Образуя очень мало шлака, она очень подходит для роботизированной сварки. Ток = + -

Положения сварки: 1,2,3,4,6.
	Е70С-6М;<br> Е70С-6С/AWS A5.18 E 71T-G/AWS A5.20 Т 42 2М Ml Н10;<br> Т 42М С1 Н10/EN 758 (1997)<br> Аналог проволоки Св08Г2


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,3


	Предел текучести 420 Мпа<br> Предел прочности 510 - 640 Мпа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж<br> -29°С - 27 Дж




1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod 15.00

Основная порошковая проволока для полуавтоматической сварки углеродистых сталей. Шлаковая корка тонкая, легко удаляющаяся. Обеспечивает хорошую ударную вязкость при t - pax до -40°С. Защитный газ: СО2 или смесь Аг/20 CO2. Используется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, строительстве. Ток = (-)

Положения сварки: 1,3,4,5,6.
	Е 71 Т-5, Е 71 Т-5М/AWS 5.20 Т 42 3 В М 2 Н5;<br> Т 42 3В С 2 Н5/EN 758 (1997)


	С - 0,06<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4


	Предел текучести 420 Мпа<br> Предел прочности 530 - 640 Мпа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж<br> -30°С - 47 Дж

	OK Tubrod 15.05

Основная порошковая проволока с высоким выходом наплавленного металла при сварке в нижнем (1) и горизонтальном (3) положениях. Прекрасная свариваемость, как при однопроходной, так и при многопроходной сварке. Проволока Ø = 1,6 мм позволяет варить вертикально - вниз в среде CO2. Обеспечивает высокие мехсвойства при t - pax до -40°С, как в состоянии после сварки, так и после термообработки. Защитный газ: CO2 или смесь АгСО2. Используется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, строительстве. Ток = - +

Положения сварки: 1,2,3,4,5
	Е 71 Т-5, Е 71 Т-5М/AWS 5.20 Т 42 4 В М 3 Н5;<br> Т 42 4 В С 5 Н5/EN 758 (1997)
	С - 0,07<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,4
	Предел текучести 420 - 450 МПа<br> Предел прочности 510 - 545 Мпа<br> Удлинение 24%<br> KCV<br> -20°С - 85 Дж<br> -40°С - 54 Дж



	OK Tubrod 15.12

Рутиловая порошковая проволока для сварки с высокой степенью наплавки углеродистых конструкционных в том числе и судовых сталей толщиной от 9 мм в нижнем (1) и горизонтальном (3) положениях в среде CO2.

Шлаковая корка легко самоотделяется.

Обеспечивает высокое качество шва, минимальное брызгообразование.

Применяется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, изготовлении различных металлоконструкций. Ток = +

Положения сварки: 1,3
	Е 70Т- 1/AWS A5.20

T 42 0 R C 3 H 10/EN 758 (1997)
	С - 0,05

Si - 0,6

Мn - 1,5
	Предел текучести 420 МПа

Предел прочности 510 - 640 Мпа

Удлинение 22%

KCV

0°С - 47 Дж

-20°С - 27 Дж


Удлинение 

1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod 15.13

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых сталей и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/СO2, так и чистом СO2. Благодаря небольшому количеству щлакообразующих компонентов в наполнителе, проволоку успешно применяют при многослойной сварке для заполнительных проходов без промежуточного удаления шлака. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. По сравнению со сваркой сплошной проволокой, порошковая проволока имеет большую производительность, лучшее качество шва, меньшее брызгообразование. Образуя очень мало шлака, она очень подходит для роботизированной сварки.

Применяется для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток =+

Положения сварки: 1,2,3,4,6
	Е 71Т-1/AWS A5.20 Т 42 2 Р С 1 Н 5;

Т 42 2 Р М 1 Н 5/EN 758 (1997)
	С - 0,06

Si - 0,5

Мn - 1,2
	Предел текучести 480 - 520 МПа

Предел прочности 540 - 620 Мпа

Удлинение 24%

KCV

-20°С - 65 Дж

	OK Tubrod 15.13 S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/ СО2, так и чистом СО2. Допускает большое тепловложение. Обеспечивает высокую ударную вязкость шва при t-pax до –30°С, даже при сварке с поперечными колебаниями в положении вертикально – вверх. Сварка корневых проходов на керамических подкладках может производиться при относительно высоких величинах тока.

Применяется особенно в судостроении, а также для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток = +

Положения сварки: 1,2,3,4,5,6.
	Е 71Т-1/AWS A5.20

Т 46 3 Р С 2 Н 5/EN 758 (1997)
	С - 0,07

Si - 0,45

Мn - 1,3

Ni - 0,4
	Предел текучести 460 МПа

Предел прочности 550 Мпа

Удлинение 22%

KCV

-20°С - 65 Дж

-30°С - 54 Дж

	OK Tubrod 15.14

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/ СО2, так и чистом СО2. Применяется для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток = (+)

Положения сварки: 1,3,4,6
	Е 71Т-1, Е71Т-1М/AWS A5.20

Т 46 2 Р М 2 Н 10;

Т 46 2Р2 С Н 10/EN 758 (1997)
	С - 0,05

Si - 0,5

Мn - 1,3
	Предел текучести 460 МПа

Предел прочности 530 - 660 Мпа

Удлинение 22%

KCV

-20°С - 54 Дж


2.   Материалы для сварки легированных высокопрочных

и теплоустойчивых сталей

2.1 Электроды для сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	ОК74. 70

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки низколегирован​ных высокопрочных сталей. Разработан для сварки различных кон​струкций,    включая    трубопроводы К60(Х70). Ток =+ -Положение 1,2,3,4,6.


	Э60/ ГОСТ 9467-75

E8018-G/ AWS5.5

Е46МпМоВ32/ EN 499


	С        0,08 Si      0,4 Мп      1,3 Мо      0,4


	Предел текучести 540 МПа Предел прочности 620 МПа Удлинение 26% KCV -20'С     140 Дж -40°С     90 Дж



	ОК 74.78

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки высокопрочных углеродистых   и   низколегированных сталей,    обеспечивающий    высокую ударную вязкость сварного шва до — 60°С. Применяется для сварки рельс и элементов железных дорог, конструк​ций, работающих при низких темпера​турах в т.ч. для хранения сжиженных природных газов. Покрытие отличается низкой гигроскопичностью. Высокая устойчивость против растрескивания. Т»к=+/~   Ux.x.=70B Положение 1,2,3,4,6.


	Э70/ ГОСТ 9467-75

E9018-D1 / AWS A5.5 Е Мо В 42 / EN 1599


	С       . 0,06 Si      0,35 Мп      1,5 Мо      0,35


	Предел текучести 610 МПа Предел прочности 670 МПа Удлинение 24% KCV -20'С     95 Дж -ЗО'С     75 Дж ~40°С     70 Дж -60°С    40 Дж



	OK 75.75

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки различных конст​рукций из низколегированных высоко​прочных сталей, включая трубопроводы и крановые конструкции. Ток = + /~   Ux.x.=70B Положение 1,2,3,4,6.


	Э70/ ГОСТ 9467-75

E11018-G/ AWS A5.5

Е 69 5 Мп 2 Ni

Сг Мо В 4 2 Н5/

EN757


	С        0,06 Si      0,3 Мп      1,75 Сг       0,45 Ni     2,2 Мо      0,45


	Предел текучести 760 МПа Предел прочности 820 МПа Удлинение 20% KCV -20°С     85 Дж -60°С    45 Дж



	ОК 76. 18

Тип покрытия - основной.

Электрод предназначен для сварки хро​мистых теплоустойчивых сталей типа ХМ с высоким сопротивлением ползу​чести. Стабильное горение дуги с мини​мальным разбрызгиванием. Повышенная стойкость против трещин и пористости. Температура работы свар​ных соединений до ~ 575°С. Ток = + <-) Положение 1,2,3,4,6.


	Э-09Х1М/ ГОСТ 9467-75 E8018-B2L/ AWSA5.5 Е Сг Мо 1 В 4 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,3 Мп     0,6 Сг       1,4 Мо     0,5


	Предел текучести 530 МПа Предел прочности 620 МПа Удлинение 20% _ KCV +20°С     55 Дж -20'С    40 Дж -40'С     20 Дж




2.1 Электроды для сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	ОК76. 28

Тип покрытия - основной.

Электрод предназначен для сварки теп​лоустойчивых сталей с высоким сопро​тивлением ползучести типа Х2М 1 . Отличается стабильным горением ду-ги,минимальным разбрызгиванием. Повышенная   устойчивость   против трещин и пор. Температура работы сварных соедине​ний до 625°С. Ток = + (-) Положение: 1,2,3,4,6.


	Э-09Х2М1/ ГОСТ 9467-75

E9018-B3L/ AWSA5.5

Е Сг Мо 2 В 4 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,3 Мп     0,7 Сг       2,3 Мо      1,1


	Предел текучести 550 МПа Предел прочности 650 МПа Мушнение 18% KCV +20°С     120 Дж -20°С    80 Дж



	ОК76.35

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки теплоустойчивых хромомолибденовых     сталей     типа 15Х5М  с  высоким  сопротивлением ползучести. Отличается низким содер​жанием водорода. Применяется в неф​теперерабатывающей промышленнос​ти при сварке деталей в т.ч. и трубных, работающих в агрессивныхсредах при высоких температурах и давлении. При сварке обычно требуется подогрев 150-260'С. Ток = + Положение 1,2,3,4,6.


	Е8015-В6/ AWSA5.5

Е Сг Мо 5 В 3 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,4 Мп     0,7 Сг       5,0 Мо     0,55 S       0,015 Р        0,015


	Предел текучести 400 МПа Предел прочности 590 МПа Удлинение 17% KCV «0°С    47 Дж Мех свойства при​ведены после термообработки 850°С, 2 часа.



	ОК76.96

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки теплоустойчивых хромистых сталей типа Х5М, Х9М с вы​соким сопротивлением ползучести. Отличается низким содержанием водо​рода, спокойным стабильным горением дуги с минимальным разбрызгиванием. Применяется в нефтеперерабатываю​щей промышленности при сварке дета​лей (в т.ч. и трубных), работающих при высоких температурах и давлении. При сварке обычно требуется подогрев 150-260'С. Ток = + Положение 1,2,3,4,6.


	Х9М Е8015-В8 / AWSA5.5 ЕСгМо9В/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,5 Мп     0,8 Сг       9,5 Мо      1,0 S       0,015 Р        0,015


	Предел прочности 450 МПа Удлинение 20% KCV +20°С     80 Дж Мех.свойства приведены после термообработки 850°С, 2 часа.




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	OK Autrod 13.09

Омедненная низколегированная проволока для сварки теплоустойчивых и низколегированных высокопрочных сталей в среде защитных газов, Обычно сварку производят в смеси Аг/20 СО2. Проволока имеет международные сертификаты, DV, DnV, DS и др. Проволока широко применяется в энергетике при сварке паропроводов и бойлеров, работающих при t-ре до 500°С, судостроении, химическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены после термообработки. Ток = (+)


	ER 80S-G/AWS A5.28 G 2 Mo/EN 440 G Mo Si/EN 12070<br>аналог проволоки Св. - 08ГМ; Св.- 08ГНМ


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,1<br> Мо - 0,5


	Предел текучести 430 Мпа<br> Предел прочности 545 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С - 150 Дж 0°С - 130 Дж<br> -20°С - 95 Дж<br> -40°С - 90 Дж



	OK Autrod 13.12

Омедненная низколегированная хромомолибденовая проволока для сварки теплоустойчивых типа ХМ и низколегированных высокопрочных сталей в смеси Ar/20 CО2. Проволока широко применяется в мащиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены после термообработки. Ток = +


	ER 80S-G/AWS A5.28 G Сг Мо 1 Si EN 12070<br> аналог проволоки Св. - 08ХМ; Св. - 08ХМФА


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,0<br> Мо - 0,5<br> Сг - 1,1


	Предел текучести 480 Мпа<br> Предел прочности 600 Мпа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С - 55 Дж<br> 0°С - 40 Дж<br> –20°С - 20 Дж



	OK Autrod 13.13

Омедненная низколегированная проволока для сварки низколегированных высокопрочных    сталей в смеси Аг/20 СО2. Проволока широко применяется в энергетике машиностроении, краностроении, для сварки конструкций, работающих при низких t - pax. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, 900; Домекс (Domex) 690. Данные по мехсвойствам получены непосредственно после сварки, после термообработки они уменьшаются ~ на 30 МПа. Ток = (+)


	ER 100S-G/AWS A5.28 G Mn3NiCrMo/EN 12534<br> Аналог проволоки Св. - 08ХНМ; Св.-08ХМН2М


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,4<br> Мо - 0,2<br> Сг - 0,6<br> Ni - 0,6


	Предел текучести 690 Мпа<br> Предел прочности 770 Мпа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> 0°С - 80 Дж<br> -20°С - 75 Дж<br> -40°С - 60 Дж<br> -60°С - 50 Дж




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 13.22

Омедненная низколегированная хромо-молибденовая проволока для сварки теплоустойчивых типа Х2М и низколегированных высокопрочных сталей в смеси Аг/20 СО2. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении. Приведены типичные данные по мехсвойствам, получаемые непосредственно после сварки без термообработки. Ток = (+)


	ER 90S-G/AWS A5.28<br> Аналог проволоки Св. -10Х2М; С0.08


	Si - 0,6<br> Мn - 1,0<br> Мо - 1,1<br> Сг - 2,6


	Предел текучести 750 Мпа<br> Предел прочности 890 Мпа<br> Удлинение 19%<br> KCV<br> +20°С - 55 Дж<br> 0°С - 40 Дж<br> -40°С - 30 Дж



	OK Autrod 13.26

Омедненная низколегированная никелевая проволока для сварки в среде защитных газов сталей, стойких к атмосферному воздействию (CORTEN А, В и С ), и низколегированных высокопрочных сталей. Сварку можно производить как в смеси Аг/20 СО2 так и чистом СО2. Проволока широко применяется в машиностроении для сварки напряженных  конструкций,  работающих при низких температурах из сталей с мин. пределом текучести 470 МПа. Данные по мехсвойствам даны после сварки в смеси Аг/20 СО2. Ток = (+)


	ER 80S-G AWS A5.28


	С - 0,1<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,4<br> Сu - 0,3<br> Сг - 0,2<br> Ni - 0,8


	Предел текучести 540 Мпа<br> Предел прочности 625 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С - 140 Дж<br> -20°С – 110 Дж<br> -40°С - 90 Дж<br> -46°C - 55 Дж



	OK Autrod 13.28

Омедненная низколегированная никелевая проволока для сварки в смеси Аг/20 CO2 из низколегированных сталей конструкций, стойких к воздействию низких температур, таких, как сосуды, трубопроводы, морские платформы, запорной арматуры. Данные по мехсвойствам даны после сварки и термообработки. Ток = (+)


	ER 80S-Ni2/AWS A5.28 G2Ni2/En 440<br> Аналог проволоки Св. - 08ХН2М


	С - 0,1<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,1<br> Ni - 2,4


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 550 Мпа<br> Удлинение 24%<br> KCV<br> -62°С - 27 Дж




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKAutrodlS. 29

Омедненная низколегированная хромо-никелемолибденовая проволока приме​няется для сварки низколегированных высокопрочных стадей в среде защит​ных газов. Обычно сварку производят в смеси Аг/20 СОг. Проволока широко применяется в ма​шиностроении, краностроении, энерге​тике для сварки напряженных конст​рукций, работающих при низких темпе​ратурах. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, Домекс (Domex) 690. Ток=(+)


	ER 100S-G / AWS A5.28

G МпЗШСгМо/

EN 12534


	С        0,06 Si      0,6 Мп      1,6 Мо      0,25 Сг       0,3 Ni     1,4 V      0,07


	Предел текучести 750 МПа Предел прочности 820 Мпа Удлинение 19% KCV +20°С     70 Дж -20-С     50 Дж -ЗО'С     40 Дж



	OKAutrodl3. 31

Омедненная низколегированная прово​лока для сварки низколегированных вы​сокопрочных      сталей      в      смеси Аг/20 СО:. Проволока широко применя​ется в машиностроении, краностроении, энергетике для сварки конструкций, ра​ботающих при низких температура^. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 900, 960. Ток =(+)


	ER 100S-G / AWS A5.28

GMn3NiCrMo/ EN 12534


	С        0,1 Si '      0,7 Мп      1,7 Мо     0,5 Сг       0,3 №       1,9


	Предел текучести 850 МПа Предел прочности 960 Мпа Удлинение 17% CharpyV О'С         70 Дж -20°С     60 Дж




2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	OKTigrodl3. 09

Низколегированный пруток для старки теплоустойчивых и низколегированных высокопрочных сталей. Имеет международные сертификаты DV, DnV. Широко применяется в энергетике при сварке паропроводов и бойлеров, рабо​тающих при т-ре до 500°С, судострое​нии, химическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены по​сле термообработки. ТЪк=(-)


	ER 80S-G / AWS A5.28

W2Mo/ EN 1668

W Mo Si / EN 12070

аналог проволоки Св. - 08ГМ; Св. - 08ГНМ


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,1 Мо      0,5


	Предел текучести 424 МПа Предел прочности 560 Мпа Удлинение 31% KCV +20°С     147 Дж., -20°С     127 Дж



2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKTigrodl3. 12

Низколегированный хромомолибдено-вый пруток для сварки теплоустойчи​вых типа ХМ и низколегированных вы​сокопрочных сталей. Широко применяется в машинострое​нии, энергетике, нефтехимическом ма​шиностроении. Данные по мехсвойст-вам получены после термообработки.

ТЭК=(-)


	ER 80S-G / AWSA5.28

WCrMolSi/1 EN 12070

аналог проволоки Св. - 08ХМ; Св. - 08ХМФА


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,0 Мо     0,5 Сг       1,1


	Предел текучести 560 МПа Предел прочности 650 Мпа • Удлинение 26% KCV +20'С     180Дж



	OKHgrodD. 13

Омедненный низколегированный пру​ток для сварки низколегированных вы​сокопрочных сталей с мин. пределом прочности от 690 МПа. Пруток широко применяется в машино строении, краностроении, энергетике для сварки конструкций, работающих при низких температурах. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, 900; До-мекс (Domex) 690. Данные по мехсвой-ствам получены непосредственно после сварки,   после  термообработки  они уменьшаются - на 30 МПа. 1Ък = (-)


	ER 100S-G / AWS A5.28

WMn3NiCrMo/ EN 12534

аналог проволоки Св. - 08ХНМ; Св.-08ХМН2М


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,4 Мо     0,2 Сг       0,6 №       0,6


	Предел текучести 570 МПа [Предел прочности !710 Мпа [Удлинение 24% KCV О'С         150Дж -40°С     85 Дж -60°С     40 Дж



	OKTigrodl3.22

Омедненный низколегированный хро​мо молибденовый пруток для сварки тепло устойчивых типа Х2М и низколе​гированных высокопрочных сталей в Аг. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефте​химическом машиностроении (трубо​проводы и сосуды под давлением, бойлеры и т.п.) Указаны типичные данные по мехсвойст-вам, получаемые после термообработки. Ток = (-)


	ER90S-G/ AWSA5.28

WCrMolSi/ EN 12070 аналог проволоки Св. - 10Х2М;


	С        0,08 Si      0,6 Мп      1,0 Мо      1,1 Сг       2,6


	Предел текучести 750 МПа Предел прочности 890 Мпа Удлинение 19% KCV V20°C   55 Дж О'С         40 Дж -40'С     30 Дж




2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKTigrodO. 28

Омедненный низколегированный нике​левый пруток для сварки в Аг из низколе​гированных сталей конструкций, стойких к воздействию низких температур, таких как сосуды, трубопроводы, морские плат​формы, запорная арматура. Данные по мехсвойствам даны после сварки и термообработки. Ток=(-)


	ER 80S-N12 / AWS A5.28

аналог проволоки Св. - 08ХН2М;


	С        0,1 Si      0,6 Мп      1,1

Ni     2,4


	Предел текучести 540 МПа Предел прочности 630 Мпа Удлинение 30% KCV -20'С     200 Дж -40'С     180Дж -60"С     150 Дж



	OKTigrodl3.32

Омедненный низколегированный хро-момолибденовый пруток для сварки теплоустойчивых типа Х5М и низколе​гированных высокопрочных сталей в Аг. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике , нефте​химическом машиностроении (трубо​проводы и сосуды под давлением, бой-|леры и т.п.) Указаны типичные данные по мехсвойствам, получаемые после термообработки. Ток = <-)


	ER502/ AWS A5. 9


	С        0,07 Si      0,4 Мп     0,5 Мо      0,6 Сг       5,7 Ni     0,2


	Предел текучести 580 МПа Предел прочности. 680 Мпа Удлинение 22% KCV .+20'С     200 Дж



	OKTIgrodl3.38

Омедненный низколегированный хро-момолибденовый пруток для сварки 1 теплоустойчивых типа Х9М и низколе​гированных высокопрочных сталей в А . Проволока широко применяется в ма​шиностроении, энергетике, нефтехими​ческом машиностроении (трубопроводы и сосуды под давлением, бойлеры и т.п.) Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox)700. Указаны типичные данные по мехсвойст​вам, получаемые после термообработки. Ток = (-)


	EB90S-89/ AWS A5.28

WCrMo91/ EN 12070


	С        0,1 Si      0,3 Мп     0,5 Мо      0,9 Сг       8,7 Ni      0,8 Си      0,1 V      0,2


	Предел текучести 700 МПа Предел прочности 790 Мпа Удлинение 19% KCV +20'С     200 Дж О'С         180Дж -20°С     150Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Tubrod 14.01

Металлопорошковая проволока, содержащая медь, для полуавтоматической сварки сталей, стойких к атмосферной коррозии и высокопрочных сталей, обладающих пределом прочности выше 510 МПа, в смеси Аг/20 СО2. Используется в химическом машиностроении, мостостроении и судостроительной промышленности. Рекомендуется для сварки сталей типа COR TEN A&B. Ток = (+)

 -Положения сварки: 1,3,4.5,6.


	E70C-GM/AWS 5.18 Т 42 2 Z M M2 Н10/EN 758 (1997)


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4<br> Сu - 0,5


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 550 Мпа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> 0°С – 130 Дж<br> -20°С - 47 Дж



	OK Tubrod 14.02

Металлопорошковая проволока для полуавтоматической сварки жаростойких сталей и высокопрочных сталей, обладающих  пределом  прочности  выше 550 МПа, в смеси Аг/20 СО2. Используется в тяжелом машиностроении, судостроительной промышленности. Ток = + -

 Положения сварки: 1,3,4.5,6. Ток=+


	Е 80C-G/AWS A5.28 Т 50 2 Z M M2 Н10/EN 758 (1997)


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4<br> Мо     0,5


	Предел текучести 580 МПа<br> Предел прочности 650 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> -20°С - 65 Дж



	OK Tubrod 14.03

Металлопорошковая проволока, легированная Ni и Мо, для сварки высокопрочных сталей в смеси Аг/20 СО2. Используется в тяжелом машиностроении, краностроении, судостроительной промышленности, при изготовлении конструкций, контактирующих с морской средой. Ток = + -

Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E 111 T-G/AWS A5.29


	С - 0,07<br> Si      0,5<br> Мn - 1,6<br> Мо - 0,5<br> Ni - 2,0


	Предел текучести 690 МПа<br> Предел прочности 760 - 900 МПа<br> Удлинение 15%<br> KCV<br> -40°С - 47 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Tubrod 15.17

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки углеродомарганцевых и низколегированных высокопрочных сталей в том числе и судовых как в смеси Аг СО2, так и чистом СО2 с высокой ударной вязкостью при t-pax до - 40°С. Легирование никелем обеспечивает получение качественного шва во всех положениях при практическом отсутствии брызг. Сварку корневых проходов, особенно толстолистовых конструкций, рекомендуется производить на керамических подкладках. Применяется для сварки морских платформ, конструкций контактирующих с морской водой, судовых корпусов, строительных и мостовых конструкций, емкостей и т.п. Ток = (+)
	E 81T1-Ni1/AWS A5.29 Т 4 6 3 1 Ni Р С 2 Н5/(Н 10 - 1,6mm);<br> T 46 4 1NiPM2 Н5 (Н10 - 1,6mm)/EN 758 (1997)


	С - 0,06<br> Si - 0,3<br> Мn - 1,1<br> Ni - 0,9


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 560 - 650 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -40°С - 75 Дж



	OK Tubrod 15.20

Основная порошковая проволока для сварки теплоустойчивых типа ХМ и низколегированных высокопрочных сталей в СО2 или в смеси Аг/20 С02. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении и т.п. Ток = (-)


	Е 80Т5 - В2/AWS A5.29


	С - 0,06<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,9<br> Сг - 1,25<br> Мо - 0,5


	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 670 Мпа<br> Удлинение 22%



	OK Tubrod 15.22

Основная порошковая проволока для сварки теплоустойчивых типа Х2М и низколегированных высокопрочных сталей в СО2 или в смеси Аr/20 СО2. Проволока широко применяется в энергетике, общем машиностроении, нефтехимическом машиностроении и т.п. Ток = (-)


	Е 90Т5 - ВЗ/AWS A5.29


	С - 0,06<br> Si - 0,5<br> Мn - 0,9<br> Сг - 2,25<br> Мо - 1,5


	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 680 МПа<br> Удлинение 26%




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 61 11

Рутиловая порошковая проволока для сварки малоуглеродистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей как в чистом СО2 , так и в смеси Аг/СО2. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. Особенно рекомендуется для сварки угловых и стыковых швов в нижнем и горизонтальном положении. Проволока обеспечивает отличное проплавление и симметричность сечения шва, само или легкое удаление шлака, минимальное брызгообразование. Применяется для изготовления землеройного оборудования, в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей. Ток = (+)


	Е 71Т-1/AWS A5.20 T 42 2 R C 3 H 5;<br> Т 46 2 R М 3 Н 10/EN 758 (1997)


	С - 0,04-0,07<br> Si - 0,3-0,6<br> Мn 0,7 -1,1<br> Ni - 0,6-0,9


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510-580 МПа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж



	Filarc PZ 61 13

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для легкой и высокопроизводительной сварки малоуглеродистых и высокопрочных сталей, в том числе и судовых сталей, как в чистом СО2 , так и в смеси Аг/СО2. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. Проволока обеспечивает отличное проплавление, само или легкое удаление шлака, минимальное брызгообразование. Применяется в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций, трубопроводов и емкостей. Ток = (+)
	Е 71Т-1/AWSA 5.20 Т 42 2 Р С 1 Н 5;<br> Т 46 2 Р М 1 Н 5/EN 758 (1997)


	С - 0,05-0,08<br> Si - 0,3-0,7<br> Мn - 1,0-1,5


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510 - 590 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж



	Filarc PZ 61 13S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для легкой и высокопроизводительной сварки низкоуглеродистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей в чистом СО0. Обеспечивает высокое тепловложение. Хорошие характеристики ударной вязкости при t-pax до -30°С. Сварка корневых швов на керамических подкладках может происходить при относительно больших сварочных токах. Хорошо подходит для механизированной сварки как угловых, так и V-образных стыковых швов вертикально вверх. Применяется в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций и т.п. Ток =(+)
	Е 71Т-1/AWS A5.20 Т 46 3 Р С 2 Н 5/ EN 758 (1997)


	С 0,05-0,09<br> Si 0,3-0,6<br> Мn - 1,1-1,5<br> Ni - макс. 0,5


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510 - 590 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -30°С - 54 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 6 114S

.Рутиловая всепозиционная порошко​вая проволока для легкой и высоко-производитель ной сварки низкоугле​родистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей в чистом СОг.. Хорошие характеристики удар​ной вязкости при t-pax до -40°С. Сварка корневых швов на керамичес​ких подкладках может происходить при относительно больших сварочных то​ках. Применяется в судостроении, для сварки строительных и мостовых конст​рукций и емкостей. Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е71Т-1/ AWS A5.20

Т464РС1Н5/ EN 758 (1997)


	с

0,04-0,08 Si 0,3-0,5 Мп 1,1-1,5 Ni 0,25-0,5


	Предел текучести 460 МПа Предел прочности 540 - 640 Мпа Удлинение 22% KCV -40'С     47 Дж



	iFilarcPZeilS

1 Рутиловая всепозиционная порошковая 1 проволока для сварки в смеси Аг СОг. j Обеспечивает отличную свариваемость, I высокие значения ударной вязкости при t-pax до -60°С и высокую корро​зийную стойкость в морской воде. Применяется для сварки судов из ста​лей NV Е 460, NV E500 и других сталей с мин. значением временного сопротив​ления разрыву до 500 МПа, морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем-ператур и морской среды. |Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E81T1-N12/ AWS A5.29

Т 50 6 2 Ni P М 2 Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,04 - 0,07 Si 0,3-0,5 Мп 0,7-1,0 № 2,3 - 2,7


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 560 - 680 Мпа Удлинение > 21% KCV -60°С     47 Дж



	i Filarc PZ 61 16S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки в СО;. Обеспечивает отличную свариваемость, ' высокие значения ударной вязкости при t-pax до -60°С и высокую корро​зийную стойкость в морской воде. Предназначена для сварки морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем​ператур и морской среды. Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е81Т1-К/ AWSA5.29/ T466ZPC1H5/ EN 758 (1997)


	С 0,03 - 0,08 Si 0,3 - 0,5 Мп 1,1-1,5 Ni 1,3-1,7


	Предел текучести > 460 МПа Предел прочности 550 - 650 Мпа Удлинение > 22% KCV -60°С     47 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 61 30

Основная порошковая проволока, ха​рактеризующаяся высокой наплавоч​ной способностью при сварке в нижнем (1) и горизонтальном (3) положении. Обеспечивает надежные мех. свойства при t-pax до — 40°С как в состоянии по​сле сварки, так и после термообработки. Сварка корневых швов на керамичес​ких подкладках может происходить при относительно больших сварочных то​ках. Применяется в судостроении, для сварки строительных и мостовых конст​рукций и емкостей. Защитный газ: СОг или Аг/СОа. Ток = - (+). Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е 71Т-5 / WSA5.20

Т424ВС5Н5; Т424ВМЗН5/ EN 758 (1997)


	С

0,05 - 0,09 Si 0,35 - 0,65 Mn 1,1-1,5


	Предел текучести 420 МПа Предел прочности 510 - 580 Мпа Удлинение 24% KCV -40°С     54 Дж     '



	Filarc PZ 61 38

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока    для    сварки    в    смеси Аг/СОг. Обеспечивает отличную свари ваемость, хорошие мехсвойства и высо​кие значения ударной вязкости при I-рах до — 60°С, высокую коррозийную стойкость в морской воде. Предназначена для сварки морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем​ператур и морской среды. Ток = (+). Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е81Т1-№1/ AWS A5.29

T4651NiPMl Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,04 - 0,09 Si 0,3 - 0,5 Mn 1,1-1,5 Ni 1,1-1,1


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 550 - 650 Мпа Удлинение 22% KCV -20°С     80 Дж -40*С    60 Дж -60°С     35 Дж



	Filarc PZ 61 45

Основная порошковая проволока для сварки высокопрочных сталей с вре​менным сопротивлением разрыву до 680 МПа в смеси газов^ Аг/СО:. Обеспечивает высокопроизводитель​ную сварку во всех пространственных положениях и высокие мехсвойства при t-pax до -50'С как в состоянии после сварки, так и после термообработки. Сварка корневых швов может происхо​дить как на керамических подкладках, так и без них. Применяется в судостро​ении, для сварки строительных и мосто​вых конструк ций и емкостей. Ток = (-) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E81T5-G/ AWS A5.20

TSOSMnlNiB М1Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,05 - 0,09 Si 0,3 - 0,6 Mn 1,5 - 1,9 Ni 0,6-1,0


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 580 - 680 Мпа Удлинение 24% KCV -50°С    54 Дж




3.   Материалы для сварки нержавеющих и жаростойких сталей 3.1 Электроды для сварки нержавеющих и жаростойких сталей

3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных I |    газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.11

Коррозионностойкая хромоникелевая проволока для сварки нержавеющих сталей типа 08Х18Н10,   12Х18Н9Т,08Х18Н10Т (304, 308, 347) и им подобных в среде защитных газов (Аг). Проволока , легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Проволока широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, в энергетике и др. Ток = (+)

!


	ER 347 Si/AWS A5.9 G 19 9 L Si/EN 12072 <br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> СВ.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С - < 0,08<br> Si - 0,8<br> Mn - 1,7<br> Сг - 20,0<br> Ni - 10,0<br> Nb - 0,6


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 37%<br> KCV<br> +20°С – 110 Дж<br> -60°С - 80 Дж



	OK Autrod 16.12

Коррозионностойкая хромоникелевая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8%   типа 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08X18H10T, 12Х18Н10Т, 304 и т.п. в среде защитных газов (Аг).  Наплавленный металл 308 L Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (+)
	ER 308L Si/AWS A5.9 G 19 9 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Mn - 1,7<br> Cr - 20,0<br> Ni - 10,0


	Предел текучести 370 МПа<br> Предел прочности 620 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С -  110 Дж<br> -60°С - 90 Дж<br> -196°С - 60 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 16.31

Коррозионностойкая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 19%, никеля ~ 12% и Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл 318 Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Легирование проволоки: -ниобием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии; -кремнием - высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)


	G 1912 3 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 М3Б, <br> Св.-06Х20Н11 М3ТБ
	С - < 0,08<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 19,0<br> Ni - 12,5<br> Nb - 0,6<br> Мо - 2,7
	Предел текучести 460 МПа<br> Предел прочности 615 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С - 100 Дж<br> -60°С - 70 Дж



	OK Autrod 16.32

Проволока коррозионностойкая для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18%, никеля ~ 8% и Мо ~ 3%   (03Х17Н14М2, 10Х17Н13МЗТ, 316 и др.) в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл типа 316 Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото- и хлоротсодержащей среде. Проволока, легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии, высокое качество шва. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефте-химмашиностроении. Ток  = (+)


	ER 316 L Si/AWS A5.9 G 19 12 3 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 МЗБ, <br> Св.-06Х20Н11 МЗТБ


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 19,0<br> Ni - 12,5<br> Мо - 2,7


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 620 МПа Удлинение 37%<br> KCV<br> -20°C - 120 Дж<br> -60°C - 95 Дж<br> - 196°С - 55 Дж



	OK Autrod 16.51

Проволока коррозионностойкая хромо-никелевая для сварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефте-химмашиностроении. Ток = (+)


	ER 309 L Si/AWS A5.9 G 23 12 L Si/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 24,0<br> Ni - 13,0


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 600 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С - 160 Дж<br> -60°С – 130 Дж<br> -110°С - 90 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.53

Проволока коррозионностойкая для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а так-же для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода (10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18 ) с аналогичными или со сталями типа 18Cr8Ni в среде защитных газов(Аг).   Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении и судостроении. Ток = (+)


	ER 309 L/AWS A5.9-81<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - 0,01<br> Si - 0,4<br> Мn - 1,8<br> Сг - 24,0<br> Ni - 13,0


	Предел текучести 440 МПа Предел прочности 600 Мпа Удлинение 41% KCV +20°С     160 Дж -60°С     130Дж –110°С   90 Дж



	OK Autrod 16.54

Проволока коррозионностойкая для cварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 22%, никеля ~ 15%, молибдена ~ 3%, и незначительный % углерода с аналогичными сталями в среде защитных газовб (Аг). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой  промышленности, нефтехиммашиностении, энергетике и судостроении. Ток = (+)
	G 23 12 2L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - < 0,03<br> Si - < 0,1<br> Мn - 1,7<br> Сг - 23,0<br> Ni - 13,2<br> Мо - 2,7
	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 600 МПа<br> Удлинение 31%<br> KCV<br> +20°С - 110 Дж



	OK Autrod 16.55

Проволока коррозионностойкая применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 20%, Ni ~ 25%, Мо ~ 5%, Сu ~1,5% и незначительный % углерода в среде зацитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью, стойкостью к межкристаллической коррозии и стойкостью к воздействию агрессивных сред, значительно превышающую стойкость нержавеющих сталей обычного класса. Применяется в химической и пищевой  промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	ER 385/AWS A5.9 G 20 25 5 Сu L/EN 12072<br> Аналог проволоки: СВ.-01Х23Н28 МЗДЗТ


	С - < 0,02<br> Si - < 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг       20,5<br> Мо - 4,7<br> Сu - 1,6<br> Ni - 25,0
	Предел текучести 340 МПа<br> Предел прочности 540 МПа<br> Удлинение 37%<br> RCV<br> +20°С - 120 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 16.70

Проволока коррозионностойкая для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а также для сварки аустенитных жаропрочных сталей, содержащих: хрома ~ 25%, никеля ~ 20% (10Х23Н18, 10Х25Н20, 20Х25Н20С2) в среде Аг. Кроме того применяется при сварке закаливающихся на воздухе сталей типа броневых. Сварной шов обладает высокой стойкостью к воздействию высоких температур. Применяется в энергетике, тяжелом и химическом машиностроении, нефтехимии. Ток = (+)
	ER 310L/AWS A5.9 G2520/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-01Х23Н28 МЗДЗТ


	С - 0,1<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг - 26,0<br> Ni - 21,0


	Предел текучести 390 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 43%<br> KCV<br> +20°С - 175 Дж<br> -196°С - 60 Дж



	OK Autrod 16.75

Проволока коррозионностойкая для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 29%, Ni ~ 9% в среде защитных газов (Аг). Благодаря высокому содержанию Сг наплавленный металл обладает хорошей стойкостью к окислению при высоких температурах. Широко применяется при сварке разнородных сталей, особенно если один из компонентов полностью аустенитная сталь, инструментальных, трудно свариваемых, аустенитномарганцовистых и т.п. Применяется в химическом машиностроении, нефтехимии. Ток = (+)
	ER 312/AWS A5.9 G 29 9/EN 12072


	С - < 0,01<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг - 30,0<br> Ni - 9,2


	Предел текучести 610 МПа<br> Предел прочности 770 МПа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> +20°С - 50 Дж



	OK Autrod 16.79

Проволока для сварки мартенситных и мартенситно-ферритных в среде защитных газов (Аг). Применяется в тяжелом машиностроении, и энергетике (например при изготовлении гидротурбин). Ток = (+)


	G134/EN 12072


	С - < 0,05<br> Si - < 1,0<br> Мn - 0,7<br> Cr - 2,5<br> Ni - 4,0<br> Mo - 0,7


	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 840 МПа<br> Удлинение 17%<br> KCV <br> -10°C - 80 Дж




:.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки а среде защитных ц   газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.81

Проволока коррозионностойкая для сварки нержавеющих сталей, содержащих Сг 13-18% в среде защитных газов (Ar).Применяется  в автомобилестроении для изготовления выхлопных труб, в химическом машиностроении для наплавки на не- и низколегированные стали. Ток = (+)
	G Z 17 Ti/EN 12072


	С - < 0,1<br> Si - < 1,0<br> Mn - < 1,0<br> Cr - 17,5<br> Ti - 0,5


	Предел текучести 380 МПа<br> Предел прочности 580 МПа<br> Удлинение 28%



	OK Autrod 16.86

Проволока коррозионностойкая дуплексная для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Cr ~22%, Ni ~5%, Мо ~3% , в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляе'мость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) и коррозии под напряжением в сероводородных и хлоридных средах. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ. Ток = (+)
	ER 2209/AWS A5.9 G 22 9 3 N L/EN 12072


	С - < 0,03<br> Si - < 0,9<br> Mn - 1,2<br> Cr - 22,5<br> Ni - 8,5<br> Mo - 3,0<br> N - 0,15


	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 765 МПа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> +20°С - 100 Дж<br> -20°С – 85 Дж<br> -60°С – 60 Дж



	OK Autrod 16.95

Проволока коррозионностойкая хромоникелевомарганцевая для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~18%, Ni ~8%, Мn ~7%, в среде защитных газов (Аг). Наплавлен,ный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Широко применяется при сварке разнородных сталей, аустенитномарганцевых, трудно свариваемых, броневых и жаропрочных сталей. Ток = (+)
	G 18 8 Mn/EN 12072


	С - < 0,2<br> Si - < 1,2<br> Mn - 6,5<br> Cr - 18,5<br> Ni - 8,5


	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С - 130Дж




3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.10

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки нержавеющих сталей с содержанием хрома ~18% и никеля ~ 8% типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 308, 347 и им подобных в среде Аг. Обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии. Широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (-)
	ER 308L/AWS A5.9 W 19 9 L/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> СВ.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С - 0,01<br> Si - 0,5<br> Mn - 1,7<br> Cr - 20,0<br> Ni - 10,0
	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 645 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С  -  170Дж<br> -80°С  -  135 Дж<br> -196°С  -  90 Дж



	OK Tigrod 16.11

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8% типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 308, 347 и им подобных в среде Аг. Легирование ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (-)
	ER 347 Si/AWS A5.9 W 19 9 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С  -  0,08<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  20,0<br> Ni  -  10,0<br> Nb  -  0,6
	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  90 Дж



	OK Tigrod 16.12

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8% типа 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304 и т.п. в среде Аг. Наплавленный металл 308 L Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (-)
	ER 308L Si/AWS A5.9 W 19 9 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  20,0<br> Ni  -  10,0
	Предел текучести 510 МПа<br> Предел прочности 555 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С  -  170 Дж<br> -60°С  -  150 Дж<br> -110°С  -  140 Дж<br> -196°С  -  60 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.31

Коррозионностойкий пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 19%, никеля ~ 12% и Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл 318 Si обладает высокой коррозионностойкостью. Легирование прутка: ниобием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии; -кремнием - высокое качество шва. Проволока применяется в пишевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	W 19 12 3 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 МЗБ, <br> Св.-06Х20Н11 МЗТБ
	С  -  < 0,08<br> Si -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  19,0<br> Ni  -  12,5<br> Nb  -  0,6<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести 460 МПа<br> Предел прочности 615 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  70 Дж

	OK Tigrod 16.32

Предназначен для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18%, никеля ~ 8% и Мо ~ 3% таких, как: 03Х17Н14М2, 10Х17Н13МЗТ, 316 и др. в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл типа 316Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержащей среде. Легирование ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 316 L Si/AWS A5.9 W 19 12 3 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> СВ.-08Х19Н10 МЗБ, <br> СВ.-06Х20Н11 МЗТБ
	С  -   < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  19,0<br> Ni  -  12,5<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести 480 МПа<br> Предел прочности 630 МПа<br> Удлинение 33%<br> KCV<br> +20°С  -  175 Дж<br> -110°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  110 Дж



	OK Tigrod 16.51

Пруток коррозионностойкий хромоникелевый для сварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 309 L Si/AWS A5.9 W 23 12 L Si/EN 12072<br>  Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 475 МПа<br> Предел прочности 635 МПа<br> Удлинение 32%<br> KCV<br> +20°С1  -  50 Дж -60°С  -  150 Дж<br> -110°С  -  130 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.53

Пруток коррозионностойкий для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода (10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18), с аналогичными в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении и судостроении. Ток = (-)
	ER 309 L/AWS A5.9-81 W 23 12 L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ
	С  -  0,03<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 430 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 40%<br> KCV<br> +20°С  -  160 Дж<br> -60°С  -  130 Дж<br> -110°С  -  90 Дж

	OK Tigrod 16.55

Применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 20%, Ni ~ 25%, Мо ~ 5%, Сu ~ 1,5% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью, стойкостью к межкристаллической коррозии и стойкостью к воздействию агрессивных сред, значительно превышающую стойкость нержавеющих сталей обычного класса. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 385/AWS A5.9 W 20 25 5 Сu L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св-01Х23Н28 МЗДЗТ
	С  -  < 0,02<br> Si  -  < 0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  20,5<br> Ni  -  25,0<br> Мо  -  4,7<br> Сu  -  1,6
	Предел текучести 340 МПа<br> Предел прочности 540 МПа<br> Удлинение 37%<br> KCV<br> +20°С  -  120 Дж

	OK Tigrod 16.70

Пруток коррозионностойкий для сварки аустенитных жаропрочных сталей, содержащих: хрома ~ 25%, никеля ~ 20% (10Х23Н18, 10Х25Н20, 20Х25Н20С2) в среде Аг. Кроме того применяется при сварке закаливающихся на воздухе сталей типа броневых. Сварной шов обладает высокой стойкостью к воздействию высоких температур. Применяется в тяжелом машиностроении, энергетике. Ток = (-)
	ER 310L/AWS A5.9 W 25 20/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-01Х23Н28 МЗДЗТ
	С  -  0,1<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  26,0<br> Ni  -  21,0
	Предел текучести 390 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 43 %<br> KCV<br> +20°С  -  175 Дж<br> -196°С  -  60 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.75

Коррозионностойкий пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 29%, Ni ~ 9%, в среде защитных газов (Аг). Благодаря высокому содержанию Сг, наплавленный металл обладает хорошей стойкостью к окислению при высоких температурах. Широко применяется при сварке разнородных сталей, особенно если один из компонентов полностью аустенитная сталь, инструментальных, трудно свариваемых, аустенитномарганцовистых и т.п. Ток = (-)
	ER 312/AWS A5.9 W 29 9/EN 12072
	С  -  < 0,01<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  30,0<br> Ni  -  9,2
	Предел текучести 610 МПа<br> Предел прочности 770 МПа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> +20°С  -  50 Дж

	OK Tigrod 16.86

Пруток коррозионностойкий дуплексный для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 22%, Ni ~ 5%, Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляемость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) и коррозии под напряжением в сероводородных и хлоридных средах. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ. Ток = (-)
	ER 2209/AWS A5.9 W 22 9 3 N L/EN 12072
	С  -  < 0,03<br> Si  -  < 0,9<br> Мn  -  1,2<br> Сг  -  22,5<br> Ni  -  8,5<br> Мо  -  3,0<br> N  -  0,15
	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 765 МПа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> +20°С  -  100 Дж<br> -20°С  -  85Дж<br> -60°С   -  60 Дж

	OK Tigrod 16.88

Пруток из коррозионностойкой «Супер Дуплекс» стали для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 25%, Ni ~ 10%, Мо ~ 4% и небольшой % углерода, в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляемость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) коррозии. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ, в газовой промышленности и машиностроении для целлюлозной и бумажной промышленности. Ток = (-)
	W 25 9 4 N L/EN 12072
	С  -  < 0,03<br> Si  -  < 1,0<br> Мn  -  < 2,5<br> Сг  -  25,5<br> Ni  -  9,5<br> Мо  -  3,2<br> N  -  0,25
	Предел текучести 670 МПа<br> Предел . прочности 850 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  150Дж<br> -40°С  -  115Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.95

Пруток из коррозионностойкой хромоникелевомарганцевой стали для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 18%, Ni ~ 8%, Мn ~ 7% , в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Широко применяется при сварке разнородных сталей, аустенитномарганцевых, трудносвариваемых, броневых и жаропрочных сталей. Ток = (-)
	W 18 8 Mn/EN 12072
	С  -  < 0,2<br> Si  -  < 1,2<br> Мn  -  6,5<br> Сг  -  18,5<br> Ni  -  8,5
	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж




3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.20

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей типа 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304, 308, 316, 321, 347 и т.п. в смеси защитных газов Аг/20 СO2. Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, судостроительной промышленности для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток=(+)
	E 308 LT1-4/AWS A5.22 Т 19 9 L Р М2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  19,5<br> Ni  -  9,5
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  47 Дж<br> -120°С  -  32 Дж

	OK Tubrod 14.21

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных коррозионностойких сталей типа 03Х17Н14М2, 0Х17Н13МЗТ, 316, 316L, 321, 347 и др. в смеси Аг/20 СO2. Наплавленный металл типа 316Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержащей среде. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, в судостроиельной промышленности. Ток =(+)
	Е 316 LT1-4/AWS A5.22 T 19 12 3 L P M2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мт  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  12,0<br> Мо  -  2,7
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение > 30%<br> KCV<br> +20°С  -  > 47 Дж<br> -20°С  -  > 40 Дж<br> -196°С  -  > 34 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.22

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки нержавеющих сталей типа 309, разнородных сталей, углеродомарганцевых, трудносвариваемых сталей в смеси Аг / 20 СO2. Применяется в судостроительной, химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	Е 309 LT1-4/AWS A5.22 Т 23 12 L PC2;<br> Т23 12 L Р М 2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение > 30%<br> KCV<br> +20°С  -  > 47 Дж<br> -20°С  -  > 40 Дж<br> -60°С  -  > 32 Дж

	OK Tubrod 14.25

Рутиловая порошковая проволока для сварки нержавеющих сталей типа 317 и 317L в смеси Аг/20 СO2. Легированная молибденом проволока обеспечивает коррозионную стойкость шва, что позволяет применять ее при строительстве оборудования, трубопроводов и емкостей для заводов нефтехимии, в пищевой и судостроительной промышленности. Ток = (+)
	E 317 LT1-4/AWS A5.22
	С  -  0,03<br> Si  -  0,9<br> Мn  -  1,3<br> Cr  -  18,7<br> Ni  -  12,6<br> Мо  -  3,4
	Предел текучести 475 МПа<br> Предел прочности 630 МПа<br> Удлинение 34%<br> KCV<br> +20°С  -  40 Дж

	OK Tubrod 14.27

Рутиловая порошковая всепозиционная проволока применяется для полуавтоматической сварки ферритноаустенитных (дуплексных) сталей с высоким сопротивлением коррозии в смеси Аг/20 СO2 или в чистом СO2. Хорошая свариваемость во всех пространственных положениях, высокая сопротивляемость питтинговой и стресскоррозии позволяет применять проволоку при сварке металлоконструкций нефтедобывающих платформ, судов, трубопроводов. Ток =(+)
	Е 2209 Т 1-4/AWS A5.22 Т 22 9 3 N L P С2;<br> T 22 9 3 N L P M2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,8<br> Мn  -  0,9<br> Сг  -  22,0<br> Ni  -  9,0<br> Мо  -  3,0<br> N  -  0,15<br> Р  -  < 0,03<br> S  -  < 0,02
	Предел текучести > 500 МПа<br> Предел прочности > 690 МПа<br> Удлинение > 20%<br> KCV<br> -20°С  -  > 47 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.28

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки ферритно-аустенитных (Супер Дуплекс) сталей с высоким сопротивлением коррозии в смеси Аг/20 СO2. Рутиловая основа формирует гладкий шов и обеспечивает легкое отделение шлаковой корки. Хорошая свариваемость во всех пространственных положениях, высокая сопротивляемость питтинговой и стресскоррозии позволяет применять проволоку в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ, в газовой промышленности и машиностроении для целлюлозной и бумажной промышленности, при сварке металлоконструкций нефтедобывающих платформ, судов, трубопроводов. Ток = (+)
	Е 2209 Т1-1;<br> Е 2209 Т 1-4/ AWS A5.22 Т 22 9 3 N L Р С2; <br> T 22 9 3 N L P M/2 EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  0,9 Сг  -  25,0<br> Ni  -  9,2<br> Mo  -  3,9<br> N  -  0,2
	Предел текучести > 650 МПа<br> Предел прочности 820 МПа<br> Удлинение 18%<br> KCV<br> +20°С  -  55 Дж<br> -46°С  -  39 Дж

	OK Tubrod 14.30

Рутиловая порошковая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих 18-20% Сг, 8-12% Ni таких, как 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18НП, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304, 308, 316, 321, 347:и т.п. в смеси защитных газов Аг/20 СО2 или чистом СО2. Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, судостроительной промышленности, для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (+)
	Е 308 LTO-1;<br> Е 308 LTO-4/AWS A5.22 T 19 9 L R M 3/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  10,0
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 510 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  44 Дж<br> -196°С  -  32 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.31

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных коррозионностойких сталей, содержащих 18-20% Сг, 8-12% Ni таких,   как 03Х17Н14М2, 10Х17Н13М3Т, 316, 316L, 321, 347 и др. в смеси Аг/20 СО2 или чистом СО2. Наплавленный металл обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержашей среде. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, в судостроительной промышленности. Ток = (+)
	Е 316 LTO-1;<br> E 316 LTO-4/AWS A5.22 T 19 12 3 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  12,0<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  47 Дж<br> -20°С  -  40 Дж<br> -196°С  -  34 Дж

	OK Tubrod 14.32

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки нержавеющих сталей типа 309, 10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18 и т.п. с себе подобными; разнородных сталей (нержавеющих с не... и низколегированными ); трудносвариваемых сталей в чистом СО2 или в смеси Ar/20 CO2. Применяется в судостроительной, химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	Е 309 LT-1;<br> E 309 LT-4/ AWS A5.22 T 23 12 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 520 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  42 Дж

	OK Tubrod 14.33

Проволока для сварки нержавеющих сталей типа 309 + MoL, разнородных сталей (нержавеющих сталей с не... и низколегированными), а также для сварки двухслойных сталей в среде защитных газов (чистом СО2 или в смеси Аг/20 СО2). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, энергетике и судостроении. Ток = (+)
	E 309 MoLTO-l<br> E 309 MoLTO-4/ AWS 5.22 T 23 12 2 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br>  Si  -  0,6<br> Mn  -  1,6<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0<br> Mo  -  2,3
	Предел текучести 350 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  44 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.34

Рутиловая порошковая проволока для сварки нержавеющих сталей, содержащих: ~ 18% Сг, ~ 10% Ni, стабилизированных ниобием и титаном, а также сталей типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 321, 347 и им подобных в среде защитных газов (СО2 или в смеси Аг/20 CO2). Проволока, легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Проволока широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (+)
	Е 347 ТО-1;<br> Е 347 ТО -4/AWS 5.22 T 19 9 Nb R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,08<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  19,5<br> Ni  -  10,0<br> Nb+Ta  -  0,8
	Предел текучести 350 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> 0°С  -  56 Дж

	Filarc PZ 61 66

Металлопорошковая всепозиционная проволока для сварки и ремонта рабочих колес гидротурбин, других турбин и изделий из мягких мартенситных нержавеющих сталей в смеси Аг/СO2. Обеспечивает глубокое проплавление, что снижает вероятность непровара и шлаковых включений - дефектов, присущих сварке указанных сталей сплошной проволокой. Мехсвойства шва близки к свойствам основного металла, включая ударную вязкость. Ток = (+)
	E 410 NiMoT-2/ AWS A5.22
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,5-0,9<br> Mn  -  1,0-1,5<br> Ni  -  4,0-5,0<br> Cr  -  12,0-13,5<br> Mo  -  0,3-0,6
	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 760 МПа<br> Удлинение 15%<br> KCV<br> +20°С  -  60 Дж<br> -20°С  -  40 Дж<br> Твердость 280 Hv


5.2 Проволоки для сварки чугуна и сплавов на основе никеля

	OK Autrod 19.82

Коррозионно и жаростойкая проволока на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных, коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обеспечивает высокую пластичность шва при низких температурах. Применяется для сварки емкостей, трубопроводов и др. конструкций в химической промышленности и химмашиностроении Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Ni Cr Mo-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,01<br> Mo  -  9,0<br> Cr  -  22,0<br> Nb+Та  -  3,5<br> Fe  -  0,5<br> Ni  -  остальное
	Предел текучести 500 МПа<br> Предел прочности 800 МПа<br> Удлинение 38%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж<br> -105°С  -  120 Дж<br> -196°С  -  110 Дж

	OK Autrod 19.85

Коррозионно и жаростойкая проволока на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных коррозионно и жаро стойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Ni Cr-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,05<br> Mn  -  3,0<br> Cr  -  21,0<br> Nb + Та  -  2,5<br> Ni  -  > 67,0
	Предел текучести 360 МПа<br> Предел прочности 700 МПа<br> Удлинение 44%<br> KCV<br> +20°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  145 Дж


5.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки чугуна и сплавов на основе никеля

	OK Tigrod 19.82

Коррозионно и жаростойкий пруток на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных, коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обеспечивает высокую пластичность шва при низких температурах. Применяется для сварки емкостей, трубопроводов и др. конструкций в химической промышленности и химмашиностроении. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Ni Cr Mo-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,01<br> Mo  -  9,0<br> Cr  -  22,0<br> Nb+Та  -  3,5<br> Fe  -  0,5<br> Ni  -  остальное
	Предел текучести 500 МПа<br> Предел прочности 800 МПа<br> Удлинение 38%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж<br> -105°С  -  120 Дж<br> -196°С  -  110 Дж

	OK Tigrod 19.85

Пруток из коррозионно и жаростойкой проволоки на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоко легированных коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Ni Cr-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,05<br> Mn  -  3,0<br> Cr  -  21,0<br> Nb + Та  -  2,5<br> Ni  -  > 67,0
	Предел текучести 425 Мпа<br> Предел прочности 700 МПа<br> Удлинение 44%<br> KCV<br> +20°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  145 Дж

	OK Tigrod 19.92

Пруток на никелевой основе, легированный титаном для сварки конструкций из никеля (мин. 99,6%), работающих в агрессивной среде. Обычно сварку производят в чистом Аг или смеси Аг-Не. Ток = (-)
	ER Ni-1/ AWS A5.14
	С  -  0,02<br> Mn  -  0,4<br> Cu  -  0,1<br> Ti  -  3,0<br> Al  -  0,1<br> Ni  -  > 93,0
	Предел текучести 300 МПа<br> Предел прочности 500 МПа<br> Удлинение 27%<br> KCV<br> +20°С  -  190 Дж<br> 0°С  -  210 Дж<br> -20°С  -  290 Дж


6.2 Проволоки для сварки меди и ее сплавов

	OK Autrod 19.12

Медная проволока для сварки чистой меди и низколегированных медных сплавов типа М1, М2, М3. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Cu/AWS A5.6


	Si  -  0,2<br> Mn  -  0,2<br> Sn  -  0,8<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж

	OK Autrod 19.30

Медная проволока для сварки бронз Сu-Si; Cu-Sn, и низколегированной меди. Широко  применяется для сварки оцинкованных деталей в автомобилестроении, наплавке на низко и не легированные стали, сварке данных сталей с чугуном. Обычно сварку производят в чистом Аг, но при наплавке допускается добавление до 1% О2. Ток = (+)
	ER Сu Si-A/AWS A5.7
	Si3  -  ,0<br> Mn  -  0,9<br> S  -  0,1<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 300 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  25 Дж

	OK Autrod 19.40

Медная проволока для сварки литья и проката из алюминиевых бронз. Обеспечивает высокую прочность, износостойкость и коррозионную стойкость, особенно в соленой воде. Широко используется при сварке труб, изготовленных из коррозионностойких алюминиевых бронз. Также применяется для сварки, ремонта и наплавки поверхностей подшипников скольжения, гребных винтов, направляющих и т.п. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Cu/AWS A5.6 E Cu Sn/DIN 1733
	Si  -  0,05<br> Mn  -  0,1<br> Al  -  7,9<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж


6.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки меди и ее сплавов

	OK Tigrod 19.12

Медная проволока для сварки чистой меди и низколегированных медных сплавов типа М1, М2, МЗ. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Cu/AWS A5.6
	Si  -  0,2<br> Mn  -  0,2<br> Sn  -  0,8<br> Сu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж

	OK Tigrod 19.30

Медная проволока для сварки бронз Сu-Si; Cu-Sn, и низколегированной меди. Широко применяется для сварки оцинкованных деталей в автомобилестроении, наплавке на низко и не легированные стали, сварке данных сталей с чугуном. Обычно сварку производят в чистом Аг, но при наплавке допускается добавление до 1% O2. Ток = (-)
	ER Cu Si-A/AWS A5.7
	Si  -  3,0<br> Mn  -  1,0<br> Sn  -  0,1<br> Cu  -  осталыюе
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 300 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  25 Дж


7.2 Проволоки для сварки алюминия и его сплавов

	OK Autrod 18.01

Алюминиевая проволока стойкая к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Применяется для сварки чистого алюминия, пластичных алюминиевых сплавов типа АД 1, АМц. Обладает хорошими сварочными характеристиками. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 1100/AWS A5.10<br> Аналог проволок:<br> Св.-А97,<br> Св.-А85,<br> Св.- АМц
	Si  -  < 0,2<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,01<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  > 99,5
	Предел текучести 35 МПа<br> Предел прочности 75 МПа<br> Удлинение 33%

	OK Autrod 18.04

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки литейных Al-Si, Al- Si- Mg сплавов типа АД31, АДЗЗ, АД35. (Блоки ДВС, опорные плиты, рамы и т.п.) Защитный газ — Аг. Ток = (+)
	ER 4043/AWS A5.10<br> Аналог проволок:<br> Св.- АК5,<br> Св.-АК6
	Si  -  5,0<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,02<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 55 МПа<br> Предел прочности 165 МПа<br> Удлинение 18%

	OK Autrod 18.11

Алюминиевая проволока стойкая к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Обеспечивает получение шва с высокой сопротивляемостью к образованию трещин. Незначительная добавка титана дает мелкозернистость шва очень хорошей формы. Применяется для сварки алюминия и его сплавов в авиастроении, пищевой промышленности. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	Аналог проволоки Св.- 1201
	Si  -  0,1<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,03<br> Fe  -  0,2<br> Ti  -  0,15<br> Al+Ti  -  > 99,5
	Предел текучести 40 МПа<br> Предел прочности 90 МПа<br> Удлинение 35%

	OK Autrod 18.15

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки профилей и металлоконструкций из Al-Mg сплавов, содержащих 3% Mg, таких, как AMg3, AMg4, Amg5, AMg6 с аналогичными. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5356/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св.-АМг 3
	Si  -  < 0,25<br> Mn  -  0,15<br> Cr  -  0,12<br> Fe  -  < 0,4<br> Mg  -  5,0<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 120 МПа<br> Предел прочности 265 МПа<br> Удлинение 26%


7.2 Проволоки для сварки алюминия и его сплавов

	OK Autrod 18.16

Алюминиевая проволока для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg, Al-Mn сплавов; не упрочняемых алюминиевых сплавов, применяемых в молочной и пивоваренной промышленности. Также используется в судостроении и при сварке конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5183/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св.-АМг 5
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,8<br> Cr  -  0,1<br> Fe  -  < 0,4<br> Mg  -  4,8<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 140 МПа<br> Предел прочности 290 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  30 Дж

	OK Autrod 18.20

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg. Разработана для получения высокопрочных тавровых соединений. Обеспечивает прочность шва в ~ два раза выше ,чем при сварке OK Autrod 18.04, а также обеспечивает одновременно высокую прочность и пластичность шва и его сопротивление коррозии и образованию трещин. Используется при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5556/AWS A5.10
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,7<br> Fe  -  0,2<br> Mg  -  5,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 145 МПа<br> Предел прочности 295 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  24 Дж

	OK Autrod 18.22

Алюминиевая проволока в композиции AlMg6Mn Zr предназначена для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 6% Mg, таких, как AlMg4,5Mn; Al Mg 5Mn и Al Mg5 Сг с обеспечением высокой прочности сварного соединения. Особенно рекомендуется для сварки сплава AMg 61. Используется в судостроении, а также при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	Аналог проволоки: Св.- A Mg 61
	Si  -  < 0,45<br> Mn  -  0,85<br> Mg  -  6,0<br> Ti  -  0,2<br> Zr  -  0,1<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> предел прочности 330 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С  -  26 Дж


7.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки алюминия и его сплавов

	OK Tigrod 18.01

Алюминиевый пруток стойкий к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Применяется для сварки чистого алюминия, пластичных алюминиевых сплавов типа АД 1, АМц. Обладает хорошими сварочными характеристиками. Защитный газ - Аг. Ток ~
	Аналог проволок:<br> Св. - А97, <br> Св. - А85, <br> Св. - АМц
	Si  -  < 0,2<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,01<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  > 99,5
	Предел текучести 35 МПа<br> Предел прочности 75 МПа<br> Удлинение 33%

	OK Tigrod 18.04

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки литейных Al-Si; А1- Si- Mg сплавов типа АД31, АДЗЗ, АД35. (Блоки ДВС, опорные плиты, рамы и т.п.). Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 4043/AWS A5.10<br> Аналог проволок: <br> Св.-АК5, <br> Св.-АК6
	Si  -  5,0<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,02<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 55 МПа<br> Предел прочности 165 МПа<br> Удлинение 18%

	OK Tigrod 18.11

Алюминиевый пруток стойкий к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Обеспечивает получение шва с высокой сопротивляемостью к образованию трещин. Незначительная добавка титана дает мелкозернистость шва очень хорошей формы. Применяется для сварки алюминия и его сплавов в авиастроении, пищевой промышленности. Защитный газ - Аг. Ток = ~
	Аналог проволоки: Св.- 1201
	Si  -  0,1<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,03<br> Fe  -  0,2<br> Ti  -  0,15<br> Al+Ti  -  > 99,5
	Предел текучести 40 МПа<br> Предел прочности 90 МПа<br> Удлинение 35%

	OK Tigrod 18.15

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки профилей и металлоконструкций из Al- Mg сплавов, содержащих > 3% Mg, таких, как AMg3, AMg4, AMg5, AMg6 с аналогичными. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5356/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св. - АМг 3
	Si  -  < 01<br> Mn  -  0,15<br> Fe  -  < 0,2<br> Mg  -  4,9<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 120 МПа<br> Предел прочности 265 МПа<br> Удлинение 26%

	OK Tigrod 18.16

Алюминиевый пруток для сварки Аl-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg, Al - Мn сплавов, не упрочняемых алюминиевых сплавов, применяемых в молочной и пивоваренной промышленности. Также используется в судостроении, и при сварке конструкций контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5183/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св. - АМг5
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,6<br> Fe  -  < 0,2<br> Mg  -  4,8<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 140 МПа<br> Предел прочности 290 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  30 Дж


7.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки алюминия и его сплавов

	OK Tigrod 18.20

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки Al- Mg сплавов, содержащих до 5% Mg. Разработан для получения высокопрочных тавровых соединений. Обеспечивает прочность шва в ~ два раза выше, чем при сварке OK Tigrod 18.04, а также обеспечивает одновременно высокую прочность и пластичность шва и его сопротивление коррозии и образованию трещин. Используется при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5556/ AWSA5.10
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,7<br> Fe  -  0,2<br> Mg  -  5,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 145 МПа<br> Предел прочности 295 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  24 Дж

	OK Tigrod 18.22

Алюминиевый пруток в композиции Al Mg6Mn Zr предназначен для сварки Al- Mg сплавов, содержащих до 6% Mg, таких, как Al Mg 4,5Mn; Al Mg 5Mn и Al Mg5 Сг с обеспечением высокой прочности сварного соединения. Особенно рекомендуется для сварки сплава AMg 61. Используется в судостроении, а также при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	Аналог проволоки: Св.- A Mg 61
	Si  -  < 0,45<br> Mn  -  0,85<br> Mg  -  6,0<br> Ti  -  0,2<br> Zr  -  0,1<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 330 МПа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С  -  26 Дж


Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов углеродистых и низколегированных сталей

	OK Autrod 12.50

Полированная проволока для полуавто​матической сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/ 20 СО2, так и чистом СО2.

Высокая чистота поверхности проволоки, ее качественная намотка на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Отсутствие омеднения позволяет избежать засорения проволокопровода, увеличивает срок службы горелки.

Проволока особенно рекомендуется для роботизированной сварки.

Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении.

Ток = (+)
	ER 70S-6 / AWS A5.18 G38 2 C G3 Si l; G 42 3 M G3Si1/EN 440 Аналог проволоки Св 08Г2С


	С - 0,08 Si - 0,9 Мn - 1,5


	Предел текучести 440 Мпа<br> Предел прочности 540 Мпа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С - 110Дж<br> -20°С - 70 Дж<br> (Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)



	OK Autrod l2.51

Омедненная проволока для сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва.<br> Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др., сертифицирована Госгортехнадзором, одобрена Российским Морским Регистром Судоходства. <br> Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении. <br> Ток=(+)
	ER 70S-6/AWS A5.18

G 38 2 C G3Si l;

G 42 3 М G3Sil EN440

аналог проволоки Св 08Г2С


	С - 0,08

Si - 0,9

Мn - 1,5


	Предел текучести 440 Мпа

Предел прочности 540 Мпа

Удлинение 25%

KCV

+20°С - 110Дж

-20°С - 70 Дж

(Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)




Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов углеродистых и низколегированных сталей

	OK Autrod 12.63

Полированная проволока для сварки углеродистых  и   низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Высокая чистота поверхности проволоки, ее качественная намотка на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Отсутствие омеднения позволяет избежать засорения проволокопровода, увеличивает срок службы горелки. Проволока особенно рекомендуется для роботизированной сварки. Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Проволока широко применяется в судостроении, производстве металлоконструкций, машиностроении. Ток = (+)
	ER 70S-6/AWS A5.18 G 42 2 C G4Si 1; <br> G 46 3 M G4Si1/EN440<br> аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1<br> Si - 1,1<br> Мn - 1,7


	Предел текучести 475 Мпа<br> Предел прочности 570 Мпа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С – 110Дж<br> -20°С – 70 Дж<br> (Данные получены при сварке в смеси газов А/20 СО2)



	OK Autrod 12.64

Омедненная проволока применяется для полуавтоматической сварки углеродистых и низколегированных сталей как в смеси Аг/20 СО2, так и чистом СО2. Качественная намотка проволоки на катушки, стабильный калибр ее по всей длине в сочетании с низким содержанием вредных S и Р обеспечивают стабильное горение проволоки с минимальным разбрызгиванием и высокое качество шва. Проволока имеет международные сертификаты ABS, BV, DnV, GL, LR и др. Ток = (+)
	ER 70S-6/AWS A5.18

G 42 2 C G4Sil;

G 46 3 М G4Sil/EN 440

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1<br> Si - 1,0<br> Мn - 1,7


	Предел текучести 475 Мпа

Предел прочности 570 Мпа

Удлинение 25%

KCV

+20°С - 110Дж

-20°С - 70 Дж (Данные получены при сварке в смеси газов Аг/20 СО2)



	OK Autrod 12.66

Проволока, новейшая разработка концерна ESAB для орбитальной автоматической сварки трубопроводов из сталей класса прочности по API 5L от Х52 до Х70 включительно. Предназначена для односторонней сварки на спуск стыков труб, с формированием обратного шва на медном подкладном кольце, из сталей с нормативным пределом прочности до 589 МПа. Ток = (+)
	F8A4-EA2-A2; <br> F7P2-EA2-A2/AWS A5.23 S 46 2АВ S2Mo/EN 756
	С - 0,07<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,4
	Предел текучести 470 Мпа<br> Предел прочности 585 Мпа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> -20°С - 100 Дж<br> -30°С - 80 Дж




1.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tigrod 12.60

Пруток, легированный кремнием и марганцем для аргонодуговой сварки из углеродистых (в том числе и корабельных) сталей разнообразных деталей и конструкций.

Ток = (-)
	ER 70S-3/AWS A5.18

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1

Si - 1,0

Мn - 1,2
	Предел текучести 410 Мпа

Предел прочности 515 Мпа

Удлинение 34%

KCV

-18°С - 85 Дж

	OKTigrod 12.64

Пруток, легированный  кремнием  и марганцем, для аргонодуговой сварки из углеродистых (в том числе и корабельных) сталей разнообразных деталей и конструкций. Пруток имеет международные сертифи​каты ABS, DnV, GL.

Ток = (-)
	ER 70S-6/AWS A5.18

аналог проволоки Св08Г2С


	С - 0,1

Si - 1,0

Мn - 1,7


	Предел текучести 480 МПа

Предел прочности 620 Мпа

Удлинение 28%

KCV

+20°С - 70 Дж

-29°С - 30 Дж


1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod l4.12

Универсальная всепозиционная металлопорошковая проволока применяется для полуавтоматической сварки углеродистых конструкционных и судовых сталей как в смеси Ar /CO2, так и чистом СO2. Благодаря небольшому количеству шлакообразующих компонентов в наполнителе, проволоку успешно применяют при многослойной сварке для заполнительных проходов без промежуточного удаления шлака. 

Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических  подкладках, обеспечивает высокую ударную вязкость наплавленного металла при t-pe до -40°С. По сравнению со сваркой сплошной  проволокой, порошковая проволока имеет большую производительность, лучшее качество шва, меньшее брызгообразование. Образуя очень мало шлака, она очень подходит для роботизированной сварки. Ток = + -

Положения сварки: 1,2,3,4,6.
	Е70С-6М;<br> Е70С-6С/AWS A5.18 E 71T-G/AWS A5.20 Т 42 2М Ml Н10;<br> Т 42М С1 Н10/EN 758 (1997)<br> Аналог проволоки Св08Г2


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,3


	Предел текучести 420 Мпа<br> Предел прочности 510 - 640 Мпа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж<br> -29°С - 27 Дж




1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod 15.00

Основная порошковая проволока для полуавтоматической сварки углеродистых сталей. Шлаковая корка тонкая, легко удаляющаяся. Обеспечивает хорошую ударную вязкость при t - pax до -40°С. Защитный газ: СО2 или смесь Аг/20 CO2. Используется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, строительстве. Ток = (-)

Положения сварки: 1,3,4,5,6.
	Е 71 Т-5, Е 71 Т-5М/AWS 5.20 Т 42 3 В М 2 Н5;<br> Т 42 3В С 2 Н5/EN 758 (1997)


	С - 0,06<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4


	Предел текучести 420 Мпа<br> Предел прочности 530 - 640 Мпа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж<br> -30°С - 47 Дж

	OK Tubrod 15.05

Основная порошковая проволока с высоким выходом наплавленного металла при сварке в нижнем (1) и горизонтальном (3) положениях. Прекрасная свариваемость, как при однопроходной, так и при многопроходной сварке. Проволока Ø = 1,6 мм позволяет варить вертикально - вниз в среде CO2. Обеспечивает высокие мехсвойства при t - pax до -40°С, как в состоянии после сварки, так и после термообработки. Защитный газ: CO2 или смесь АгСО2. Используется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, строительстве. Ток = - +

Положения сварки: 1,2,3,4,5
	Е 71 Т-5, Е 71 Т-5М/AWS 5.20 Т 42 4 В М 3 Н5;<br> Т 42 4 В С 5 Н5/EN 758 (1997)
	С - 0,07<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,4
	Предел текучести 420 - 450 МПа<br> Предел прочности 510 - 545 Мпа<br> Удлинение 24%<br> KCV<br> -20°С - 85 Дж<br> -40°С - 54 Дж



	OK Tubrod 15.12

Рутиловая порошковая проволока для сварки с высокой степенью наплавки углеродистых конструкционных в том числе и судовых сталей толщиной от 9 мм в нижнем (1) и горизонтальном (3) положениях в среде CO2.

Шлаковая корка легко самоотделяется.

Обеспечивает высокое качество шва, минимальное брызгообразование.

Применяется в машиностроении, мостостроении, судостроительной промышленности, изготовлении различных металлоконструкций. Ток = +

Положения сварки: 1,3
	Е 70Т- 1/AWS A5.20

T 42 0 R C 3 H 10/EN 758 (1997)
	С - 0,05

Si - 0,6

Мn - 1,5
	Предел текучести 420 МПа

Предел прочности 510 - 640 Мпа

Удлинение 22%

KCV

0°С - 47 Дж

-20°С - 27 Дж


Удлинение 

1.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки и наплавки углеродистых и низколегированных сталей

	OK Tubrod 15.13

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых сталей и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/СO2, так и чистом СO2. Благодаря небольшому количеству щлакообразующих компонентов в наполнителе, проволоку успешно применяют при многослойной сварке для заполнительных проходов без промежуточного удаления шлака. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. По сравнению со сваркой сплошной проволокой, порошковая проволока имеет большую производительность, лучшее качество шва, меньшее брызгообразование. Образуя очень мало шлака, она очень подходит для роботизированной сварки.

Применяется для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток =+

Положения сварки: 1,2,3,4,6
	Е 71Т-1/AWS A5.20 Т 42 2 Р С 1 Н 5;

Т 42 2 Р М 1 Н 5/EN 758 (1997)
	С - 0,06

Si - 0,5

Мn - 1,2
	Предел текучести 480 - 520 МПа

Предел прочности 540 - 620 Мпа

Удлинение 24%

KCV

-20°С - 65 Дж

	OK Tubrod 15.13 S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/ СО2, так и чистом СО2. Допускает большое тепловложение. Обеспечивает высокую ударную вязкость шва при t-pax до –30°С, даже при сварке с поперечными колебаниями в положении вертикально – вверх. Сварка корневых проходов на керамических подкладках может производиться при относительно высоких величинах тока.

Применяется особенно в судостроении, а также для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток = +

Положения сварки: 1,2,3,4,5,6.
	Е 71Т-1/AWS A5.20

Т 46 3 Р С 2 Н 5/EN 758 (1997)
	С - 0,07

Si - 0,45

Мn - 1,3

Ni - 0,4
	Предел текучести 460 МПа

Предел прочности 550 Мпа

Удлинение 22%

KCV

-20°С - 65 Дж

-30°С - 54 Дж

	OK Tubrod 15.14

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки низкоуглеродистых и сталей средней прочности в том числе и судовых сталей как в смеси Аг/ СО2, так и чистом СО2. Применяется для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей.

Ток = (+)

Положения сварки: 1,3,4,6
	Е 71Т-1, Е71Т-1М/AWS A5.20

Т 46 2 Р М 2 Н 10;

Т 46 2Р2 С Н 10/EN 758 (1997)
	С - 0,05

Si - 0,5

Мn - 1,3
	Предел текучести 460 МПа

Предел прочности 530 - 660 Мпа

Удлинение 22%

KCV

-20°С - 54 Дж


2.   Материалы для сварки легированных высокопрочных

и теплоустойчивых сталей

2.1 Электроды для сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	ОК74. 70

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки низколегирован​ных высокопрочных сталей. Разработан для сварки различных кон​струкций,    включая    трубопроводы К60(Х70). Ток =+ -Положение 1,2,3,4,6.


	Э60/ ГОСТ 9467-75

E8018-G/ AWS5.5

Е46МпМоВ32/ EN 499


	С        0,08 Si      0,4 Мп      1,3 Мо      0,4


	Предел текучести 540 МПа Предел прочности 620 МПа Удлинение 26% KCV -20'С     140 Дж -40°С     90 Дж



	ОК 74.78

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки высокопрочных углеродистых   и   низколегированных сталей,    обеспечивающий    высокую ударную вязкость сварного шва до — 60°С. Применяется для сварки рельс и элементов железных дорог, конструк​ций, работающих при низких темпера​турах в т.ч. для хранения сжиженных природных газов. Покрытие отличается низкой гигроскопичностью. Высокая устойчивость против растрескивания. Т»к=+/~   Ux.x.=70B Положение 1,2,3,4,6.


	Э70/ ГОСТ 9467-75

E9018-D1 / AWS A5.5 Е Мо В 42 / EN 1599


	С       . 0,06 Si      0,35 Мп      1,5 Мо      0,35


	Предел текучести 610 МПа Предел прочности 670 МПа Удлинение 24% KCV -20'С     95 Дж -ЗО'С     75 Дж ~40°С     70 Дж -60°С    40 Дж



	OK 75.75

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки различных конст​рукций из низколегированных высоко​прочных сталей, включая трубопроводы и крановые конструкции. Ток = + /~   Ux.x.=70B Положение 1,2,3,4,6.


	Э70/ ГОСТ 9467-75

E11018-G/ AWS A5.5

Е 69 5 Мп 2 Ni

Сг Мо В 4 2 Н5/

EN757


	С        0,06 Si      0,3 Мп      1,75 Сг       0,45 Ni     2,2 Мо      0,45


	Предел текучести 760 МПа Предел прочности 820 МПа Удлинение 20% KCV -20°С     85 Дж -60°С    45 Дж



	ОК 76. 18

Тип покрытия - основной.

Электрод предназначен для сварки хро​мистых теплоустойчивых сталей типа ХМ с высоким сопротивлением ползу​чести. Стабильное горение дуги с мини​мальным разбрызгиванием. Повышенная стойкость против трещин и пористости. Температура работы свар​ных соединений до ~ 575°С. Ток = + <-) Положение 1,2,3,4,6.


	Э-09Х1М/ ГОСТ 9467-75 E8018-B2L/ AWSA5.5 Е Сг Мо 1 В 4 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,3 Мп     0,6 Сг       1,4 Мо     0,5


	Предел текучести 530 МПа Предел прочности 620 МПа Удлинение 20% _ KCV +20°С     55 Дж -20'С    40 Дж -40'С     20 Дж




2.1 Электроды для сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	ОК76. 28

Тип покрытия - основной.

Электрод предназначен для сварки теп​лоустойчивых сталей с высоким сопро​тивлением ползучести типа Х2М 1 . Отличается стабильным горением ду-ги,минимальным разбрызгиванием. Повышенная   устойчивость   против трещин и пор. Температура работы сварных соедине​ний до 625°С. Ток = + (-) Положение: 1,2,3,4,6.


	Э-09Х2М1/ ГОСТ 9467-75

E9018-B3L/ AWSA5.5

Е Сг Мо 2 В 4 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,3 Мп     0,7 Сг       2,3 Мо      1,1


	Предел текучести 550 МПа Предел прочности 650 МПа Мушнение 18% KCV +20°С     120 Дж -20°С    80 Дж



	ОК76.35

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки теплоустойчивых хромомолибденовых     сталей     типа 15Х5М  с  высоким  сопротивлением ползучести. Отличается низким содер​жанием водорода. Применяется в неф​теперерабатывающей промышленнос​ти при сварке деталей в т.ч. и трубных, работающих в агрессивныхсредах при высоких температурах и давлении. При сварке обычно требуется подогрев 150-260'С. Ток = + Положение 1,2,3,4,6.


	Е8015-В6/ AWSA5.5

Е Сг Мо 5 В 3 2 Н5/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,4 Мп     0,7 Сг       5,0 Мо     0,55 S       0,015 Р        0,015


	Предел текучести 400 МПа Предел прочности 590 МПа Удлинение 17% KCV «0°С    47 Дж Мех свойства при​ведены после термообработки 850°С, 2 часа.



	ОК76.96

Тип покрытия - основной.

Электрод для сварки теплоустойчивых хромистых сталей типа Х5М, Х9М с вы​соким сопротивлением ползучести. Отличается низким содержанием водо​рода, спокойным стабильным горением дуги с минимальным разбрызгиванием. Применяется в нефтеперерабатываю​щей промышленности при сварке дета​лей (в т.ч. и трубных), работающих при высоких температурах и давлении. При сварке обычно требуется подогрев 150-260'С. Ток = + Положение 1,2,3,4,6.


	Х9М Е8015-В8 / AWSA5.5 ЕСгМо9В/ EN 1599


	С        0,05 Si      0,5 Мп     0,8 Сг       9,5 Мо      1,0 S       0,015 Р        0,015


	Предел прочности 450 МПа Удлинение 20% KCV +20°С     80 Дж Мех.свойства приведены после термообработки 850°С, 2 часа.




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	OK Autrod 13.09

Омедненная низколегированная проволока для сварки теплоустойчивых и низколегированных высокопрочных сталей в среде защитных газов, Обычно сварку производят в смеси Аг/20 СО2. Проволока имеет международные сертификаты, DV, DnV, DS и др. Проволока широко применяется в энергетике при сварке паропроводов и бойлеров, работающих при t-ре до 500°С, судостроении, химическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены после термообработки. Ток = (+)


	ER 80S-G/AWS A5.28 G 2 Mo/EN 440 G Mo Si/EN 12070<br>аналог проволоки Св. - 08ГМ; Св.- 08ГНМ


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,1<br> Мо - 0,5


	Предел текучести 430 Мпа<br> Предел прочности 545 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С - 150 Дж 0°С - 130 Дж<br> -20°С - 95 Дж<br> -40°С - 90 Дж



	OK Autrod 13.12

Омедненная низколегированная хромомолибденовая проволока для сварки теплоустойчивых типа ХМ и низколегированных высокопрочных сталей в смеси Ar/20 CО2. Проволока широко применяется в мащиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены после термообработки. Ток = +


	ER 80S-G/AWS A5.28 G Сг Мо 1 Si EN 12070<br> аналог проволоки Св. - 08ХМ; Св. - 08ХМФА


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,0<br> Мо - 0,5<br> Сг - 1,1


	Предел текучести 480 Мпа<br> Предел прочности 600 Мпа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С - 55 Дж<br> 0°С - 40 Дж<br> –20°С - 20 Дж



	OK Autrod 13.13

Омедненная низколегированная проволока для сварки низколегированных высокопрочных    сталей в смеси Аг/20 СО2. Проволока широко применяется в энергетике машиностроении, краностроении, для сварки конструкций, работающих при низких t - pax. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, 900; Домекс (Domex) 690. Данные по мехсвойствам получены непосредственно после сварки, после термообработки они уменьшаются ~ на 30 МПа. Ток = (+)


	ER 100S-G/AWS A5.28 G Mn3NiCrMo/EN 12534<br> Аналог проволоки Св. - 08ХНМ; Св.-08ХМН2М


	С - 0,1<br> Si - 0,7<br> Мn - 1,4<br> Мо - 0,2<br> Сг - 0,6<br> Ni - 0,6


	Предел текучести 690 Мпа<br> Предел прочности 770 Мпа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> 0°С - 80 Дж<br> -20°С - 75 Дж<br> -40°С - 60 Дж<br> -60°С - 50 Дж




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 13.22

Омедненная низколегированная хромо-молибденовая проволока для сварки теплоустойчивых типа Х2М и низколегированных высокопрочных сталей в смеси Аг/20 СО2. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении. Приведены типичные данные по мехсвойствам, получаемые непосредственно после сварки без термообработки. Ток = (+)


	ER 90S-G/AWS A5.28<br> Аналог проволоки Св. -10Х2М; С0.08


	Si - 0,6<br> Мn - 1,0<br> Мо - 1,1<br> Сг - 2,6


	Предел текучести 750 Мпа<br> Предел прочности 890 Мпа<br> Удлинение 19%<br> KCV<br> +20°С - 55 Дж<br> 0°С - 40 Дж<br> -40°С - 30 Дж



	OK Autrod 13.26

Омедненная низколегированная никелевая проволока для сварки в среде защитных газов сталей, стойких к атмосферному воздействию (CORTEN А, В и С ), и низколегированных высокопрочных сталей. Сварку можно производить как в смеси Аг/20 СО2 так и чистом СО2. Проволока широко применяется в машиностроении для сварки напряженных  конструкций,  работающих при низких температурах из сталей с мин. пределом текучести 470 МПа. Данные по мехсвойствам даны после сварки в смеси Аг/20 СО2. Ток = (+)


	ER 80S-G AWS A5.28


	С - 0,1<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,4<br> Сu - 0,3<br> Сг - 0,2<br> Ni - 0,8


	Предел текучести 540 Мпа<br> Предел прочности 625 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С - 140 Дж<br> -20°С – 110 Дж<br> -40°С - 90 Дж<br> -46°C - 55 Дж



	OK Autrod 13.28

Омедненная низколегированная никелевая проволока для сварки в смеси Аг/20 CO2 из низколегированных сталей конструкций, стойких к воздействию низких температур, таких, как сосуды, трубопроводы, морские платформы, запорной арматуры. Данные по мехсвойствам даны после сварки и термообработки. Ток = (+)


	ER 80S-Ni2/AWS A5.28 G2Ni2/En 440<br> Аналог проволоки Св. - 08ХН2М


	С - 0,1<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,1<br> Ni - 2,4


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 550 Мпа<br> Удлинение 24%<br> KCV<br> -62°С - 27 Дж




2.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKAutrodlS. 29

Омедненная низколегированная хромо-никелемолибденовая проволока приме​няется для сварки низколегированных высокопрочных стадей в среде защит​ных газов. Обычно сварку производят в смеси Аг/20 СОг. Проволока широко применяется в ма​шиностроении, краностроении, энерге​тике для сварки напряженных конст​рукций, работающих при низких темпе​ратурах. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, Домекс (Domex) 690. Ток=(+)


	ER 100S-G / AWS A5.28

G МпЗШСгМо/

EN 12534


	С        0,06 Si      0,6 Мп      1,6 Мо      0,25 Сг       0,3 Ni     1,4 V      0,07


	Предел текучести 750 МПа Предел прочности 820 Мпа Удлинение 19% KCV +20°С     70 Дж -20-С     50 Дж -ЗО'С     40 Дж



	OKAutrodl3. 31

Омедненная низколегированная прово​лока для сварки низколегированных вы​сокопрочных      сталей      в      смеси Аг/20 СО:. Проволока широко применя​ется в машиностроении, краностроении, энергетике для сварки конструкций, ра​ботающих при низких температура^. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 900, 960. Ток =(+)


	ER 100S-G / AWS A5.28

GMn3NiCrMo/ EN 12534


	С        0,1 Si '      0,7 Мп      1,7 Мо     0,5 Сг       0,3 №       1,9


	Предел текучести 850 МПа Предел прочности 960 Мпа Удлинение 17% CharpyV О'С         70 Дж -20°С     60 Дж




2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	OKTigrodl3. 09

Низколегированный пруток для старки теплоустойчивых и низколегированных высокопрочных сталей. Имеет международные сертификаты DV, DnV. Широко применяется в энергетике при сварке паропроводов и бойлеров, рабо​тающих при т-ре до 500°С, судострое​нии, химическом машиностроении. Данные по мехсвойствам получены по​сле термообработки. ТЪк=(-)


	ER 80S-G / AWS A5.28

W2Mo/ EN 1668

W Mo Si / EN 12070

аналог проволоки Св. - 08ГМ; Св. - 08ГНМ


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,1 Мо      0,5


	Предел текучести 424 МПа Предел прочности 560 Мпа Удлинение 31% KCV +20°С     147 Дж., -20°С     127 Дж




2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKTigrodl3. 12

Низколегированный хромомолибдено-вый пруток для сварки теплоустойчи​вых типа ХМ и низколегированных вы​сокопрочных сталей. Широко применяется в машинострое​нии, энергетике, нефтехимическом ма​шиностроении. Данные по мехсвойст-вам получены после термообработки.

ТЭК=(-)


	ER 80S-G / AWSA5.28

WCrMolSi/1 EN 12070

аналог проволоки Св. - 08ХМ; Св. - 08ХМФА


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,0 Мо     0,5 Сг       1,1


	Предел текучести 560 МПа Предел прочности 650 Мпа • Удлинение 26% KCV +20'С     180Дж



	OKHgrodD. 13

Омедненный низколегированный пру​ток для сварки низколегированных вы​сокопрочных сталей с мин. пределом прочности от 690 МПа. Пруток широко применяется в машино строении, краностроении, энергетике для сварки конструкций, работающих при низких температурах. Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox) 700, 900; До-мекс (Domex) 690. Данные по мехсвой-ствам получены непосредственно после сварки,   после  термообработки  они уменьшаются - на 30 МПа. 1Ък = (-)


	ER 100S-G / AWS A5.28

WMn3NiCrMo/ EN 12534

аналог проволоки Св. - 08ХНМ; Св.-08ХМН2М


	С        0,1 Si      0,7 Мп      1,4 Мо     0,2 Сг       0,6 №       0,6


	Предел текучести 570 МПа [Предел прочности !710 Мпа [Удлинение 24% KCV О'С         150Дж -40°С     85 Дж -60°С     40 Дж



	OKTigrodl3.22

Омедненный низколегированный хро​мо молибденовый пруток для сварки тепло устойчивых типа Х2М и низколе​гированных высокопрочных сталей в Аг. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефте​химическом машиностроении (трубо​проводы и сосуды под давлением, бойлеры и т.п.) Указаны типичные данные по мехсвойст-вам, получаемые после термообработки. Ток = (-)


	ER90S-G/ AWSA5.28

WCrMolSi/ EN 12070 аналог проволоки Св. - 10Х2М;


	С        0,08 Si      0,6 Мп      1,0 Мо      1,1 Сг       2,6


	Предел текучести 750 МПа Предел прочности 890 Мпа Удлинение 19% KCV V20°C   55 Дж О'С         40 Дж -40'С     30 Дж




2.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OKTigrodO. 28

Омедненный низколегированный нике​левый пруток для сварки в Аг из низколе​гированных сталей конструкций, стойких к воздействию низких температур, таких как сосуды, трубопроводы, морские плат​формы, запорная арматура. Данные по мехсвойствам даны после сварки и термообработки. Ток=(-)


	ER 80S-N12 / AWS A5.28

аналог проволоки Св. - 08ХН2М;


	С        0,1 Si      0,6 Мп      1,1

Ni     2,4


	Предел текучести 540 МПа Предел прочности 630 Мпа Удлинение 30% KCV -20'С     200 Дж -40'С     180Дж -60"С     150 Дж



	OKTigrodl3.32

Омедненный низколегированный хро-момолибденовый пруток для сварки теплоустойчивых типа Х5М и низколе​гированных высокопрочных сталей в Аг. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике , нефте​химическом машиностроении (трубо​проводы и сосуды под давлением, бой-|леры и т.п.) Указаны типичные данные по мехсвойствам, получаемые после термообработки. Ток = <-)


	ER502/ AWS A5. 9


	С        0,07 Si      0,4 Мп     0,5 Мо      0,6 Сг       5,7 Ni     0,2


	Предел текучести 580 МПа Предел прочности. 680 Мпа Удлинение 22% KCV .+20'С     200 Дж



	OKTIgrodl3.38

Омедненный низколегированный хро-момолибденовый пруток для сварки 1 теплоустойчивых типа Х9М и низколе​гированных высокопрочных сталей в А . Проволока широко применяется в ма​шиностроении, энергетике, нефтехими​ческом машиностроении (трубопроводы и сосуды под давлением, бойлеры и т.п.) Рекомендуется для сварки конструкций из сталей Велдокс (Weldox)700. Указаны типичные данные по мехсвойст​вам, получаемые после термообработки. Ток = (-)


	EB90S-89/ AWS A5.28

WCrMo91/ EN 12070


	С        0,1 Si      0,3 Мп     0,5 Мо      0,9 Сг       8,7 Ni      0,8 Си      0,1 V      0,2


	Предел текучести 700 МПа Предел прочности 790 Мпа Удлинение 19% KCV +20'С     200 Дж О'С         180Дж -20°С     150Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Tubrod 14.01

Металлопорошковая проволока, содержащая медь, для полуавтоматической сварки сталей, стойких к атмосферной коррозии и высокопрочных сталей, обладающих пределом прочности выше 510 МПа, в смеси Аг/20 СО2. Используется в химическом машиностроении, мостостроении и судостроительной промышленности. Рекомендуется для сварки сталей типа COR TEN A&B. Ток = (+)

 -Положения сварки: 1,3,4.5,6.


	E70C-GM/AWS 5.18 Т 42 2 Z M M2 Н10/EN 758 (1997)


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4<br> Сu - 0,5


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 550 Мпа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> 0°С – 130 Дж<br> -20°С - 47 Дж



	OK Tubrod 14.02

Металлопорошковая проволока для полуавтоматической сварки жаростойких сталей и высокопрочных сталей, обладающих  пределом  прочности  выше 550 МПа, в смеси Аг/20 СО2. Используется в тяжелом машиностроении, судостроительной промышленности. Ток = + -

 Положения сварки: 1,3,4.5,6. Ток=+


	Е 80C-G/AWS A5.28 Т 50 2 Z M M2 Н10/EN 758 (1997)


	С - 0,07<br> Si - 0,6<br> Мn - 1,4<br> Мо     0,5


	Предел текучести 580 МПа<br> Предел прочности 650 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> -20°С - 65 Дж



	OK Tubrod 14.03

Металлопорошковая проволока, легированная Ni и Мо, для сварки высокопрочных сталей в смеси Аг/20 СО2. Используется в тяжелом машиностроении, краностроении, судостроительной промышленности, при изготовлении конструкций, контактирующих с морской средой. Ток = + -

Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E 111 T-G/AWS A5.29


	С - 0,07<br> Si      0,5<br> Мn - 1,6<br> Мо - 0,5<br> Ni - 2,0


	Предел текучести 690 МПа<br> Предел прочности 760 - 900 МПа<br> Удлинение 15%<br> KCV<br> -40°С - 47 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	OK Tubrod 15.17

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки углеродомарганцевых и низколегированных высокопрочных сталей в том числе и судовых как в смеси Аг СО2, так и чистом СО2 с высокой ударной вязкостью при t-pax до - 40°С. Легирование никелем обеспечивает получение качественного шва во всех положениях при практическом отсутствии брызг. Сварку корневых проходов, особенно толстолистовых конструкций, рекомендуется производить на керамических подкладках. Применяется для сварки морских платформ, конструкций контактирующих с морской водой, судовых корпусов, строительных и мостовых конструкций, емкостей и т.п. Ток = (+)
	E 81T1-Ni1/AWS A5.29 Т 4 6 3 1 Ni Р С 2 Н5/(Н 10 - 1,6mm);<br> T 46 4 1NiPM2 Н5 (Н10 - 1,6mm)/EN 758 (1997)


	С - 0,06<br> Si - 0,3<br> Мn - 1,1<br> Ni - 0,9


	Предел текучести 470 МПа<br> Предел прочности 560 - 650 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -40°С - 75 Дж



	OK Tubrod 15.20

Основная порошковая проволока для сварки теплоустойчивых типа ХМ и низколегированных высокопрочных сталей в СО2 или в смеси Аг/20 С02. Проволока широко применяется в машиностроении, энергетике, нефтехимическом машиностроении и т.п. Ток = (-)


	Е 80Т5 - В2/AWS A5.29


	С - 0,06<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,9<br> Сг - 1,25<br> Мо - 0,5


	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 670 Мпа<br> Удлинение 22%



	OK Tubrod 15.22

Основная порошковая проволока для сварки теплоустойчивых типа Х2М и низколегированных высокопрочных сталей в СО2 или в смеси Аr/20 СО2. Проволока широко применяется в энергетике, общем машиностроении, нефтехимическом машиностроении и т.п. Ток = (-)


	Е 90Т5 - ВЗ/AWS A5.29


	С - 0,06<br> Si - 0,5<br> Мn - 0,9<br> Сг - 2,25<br> Мо - 1,5


	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 680 МПа<br> Удлинение 26%




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 61 11

Рутиловая порошковая проволока для сварки малоуглеродистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей как в чистом СО2 , так и в смеси Аг/СО2. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. Особенно рекомендуется для сварки угловых и стыковых швов в нижнем и горизонтальном положении. Проволока обеспечивает отличное проплавление и симметричность сечения шва, само или легкое удаление шлака, минимальное брызгообразование. Применяется для изготовления землеройного оборудования, в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций, емкостей. Ток = (+)


	Е 71Т-1/AWS A5.20 T 42 2 R C 3 H 5;<br> Т 46 2 R М 3 Н 10/EN 758 (1997)


	С - 0,04-0,07<br> Si - 0,3-0,6<br> Мn 0,7 -1,1<br> Ni - 0,6-0,9


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510-580 МПа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж



	Filarc PZ 61 13

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для легкой и высокопроизводительной сварки малоуглеродистых и высокопрочных сталей, в том числе и судовых сталей, как в чистом СО2 , так и в смеси Аг/СО2. Хорошо подходит для сварки корневых швов на керамических подкладках. Проволока обеспечивает отличное проплавление, само или легкое удаление шлака, минимальное брызгообразование. Применяется в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций, трубопроводов и емкостей. Ток = (+)
	Е 71Т-1/AWSA 5.20 Т 42 2 Р С 1 Н 5;<br> Т 46 2 Р М 1 Н 5/EN 758 (1997)


	С - 0,05-0,08<br> Si - 0,3-0,7<br> Мn - 1,0-1,5


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510 - 590 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -20°С - 54 Дж



	Filarc PZ 61 13S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для легкой и высокопроизводительной сварки низкоуглеродистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей в чистом СО0. Обеспечивает высокое тепловложение. Хорошие характеристики ударной вязкости при t-pax до -30°С. Сварка корневых швов на керамических подкладках может происходить при относительно больших сварочных токах. Хорошо подходит для механизированной сварки как угловых, так и V-образных стыковых швов вертикально вверх. Применяется в судостроении, краностроении, для сварки строительных и мостовых конструкций и т.п. Ток =(+)
	Е 71Т-1/AWS A5.20 Т 46 3 Р С 2 Н 5/ EN 758 (1997)


	С 0,05-0,09<br> Si 0,3-0,6<br> Мn - 1,1-1,5<br> Ni - макс. 0,5


	Предел текучести 420 МПа<br> Предел прочности 510 - 590 МПа<br> Удлинение 22%<br> KCV<br> -30°С - 54 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 6 114S

.Рутиловая всепозиционная порошко​вая проволока для легкой и высоко-производитель ной сварки низкоугле​родистых и высокопрочных сталей в том числе и судовых сталей в чистом СОг.. Хорошие характеристики удар​ной вязкости при t-pax до -40°С. Сварка корневых швов на керамичес​ких подкладках может происходить при относительно больших сварочных то​ках. Применяется в судостроении, для сварки строительных и мостовых конст​рукций и емкостей. Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е71Т-1/ AWS A5.20

Т464РС1Н5/ EN 758 (1997)


	с

0,04-0,08 Si 0,3-0,5 Мп 1,1-1,5 Ni 0,25-0,5


	Предел текучести 460 МПа Предел прочности 540 - 640 Мпа Удлинение 22% KCV -40'С     47 Дж



	iFilarcPZeilS

1 Рутиловая всепозиционная порошковая 1 проволока для сварки в смеси Аг СОг. j Обеспечивает отличную свариваемость, I высокие значения ударной вязкости при t-pax до -60°С и высокую корро​зийную стойкость в морской воде. Применяется для сварки судов из ста​лей NV Е 460, NV E500 и других сталей с мин. значением временного сопротив​ления разрыву до 500 МПа, морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем-ператур и морской среды. |Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E81T1-N12/ AWS A5.29

Т 50 6 2 Ni P М 2 Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,04 - 0,07 Si 0,3-0,5 Мп 0,7-1,0 № 2,3 - 2,7


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 560 - 680 Мпа Удлинение > 21% KCV -60°С     47 Дж



	i Filarc PZ 61 16S

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока для сварки в СО;. Обеспечивает отличную свариваемость, ' высокие значения ударной вязкости при t-pax до -60°С и высокую корро​зийную стойкость в морской воде. Предназначена для сварки морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем​ператур и морской среды. Ток = (+) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е81Т1-К/ AWSA5.29/ T466ZPC1H5/ EN 758 (1997)


	С 0,03 - 0,08 Si 0,3 - 0,5 Мп 1,1-1,5 Ni 1,3-1,7


	Предел текучести > 460 МПа Предел прочности 550 - 650 Мпа Удлинение > 22% KCV -60°С     47 Дж




2.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки легированных высокопрочных и теплоустойчивых сталей

	
	
	
	

	Filarc PZ 61 30

Основная порошковая проволока, ха​рактеризующаяся высокой наплавоч​ной способностью при сварке в нижнем (1) и горизонтальном (3) положении. Обеспечивает надежные мех. свойства при t-pax до — 40°С как в состоянии по​сле сварки, так и после термообработки. Сварка корневых швов на керамичес​ких подкладках может происходить при относительно больших сварочных то​ках. Применяется в судостроении, для сварки строительных и мостовых конст​рукций и емкостей. Защитный газ: СОг или Аг/СОа. Ток = - (+). Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е 71Т-5 / WSA5.20

Т424ВС5Н5; Т424ВМЗН5/ EN 758 (1997)


	С

0,05 - 0,09 Si 0,35 - 0,65 Mn 1,1-1,5


	Предел текучести 420 МПа Предел прочности 510 - 580 Мпа Удлинение 24% KCV -40°С     54 Дж     '



	Filarc PZ 61 38

Рутиловая всепозиционная порошковая проволока    для    сварки    в    смеси Аг/СОг. Обеспечивает отличную свари ваемость, хорошие мехсвойства и высо​кие значения ударной вязкости при I-рах до — 60°С, высокую коррозийную стойкость в морской воде. Предназначена для сварки морских платформ и других конструкций, рабо​тающих под воздействием низких тем​ператур и морской среды. Ток = (+). Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	Е81Т1-№1/ AWS A5.29

T4651NiPMl Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,04 - 0,09 Si 0,3 - 0,5 Mn 1,1-1,5 Ni 1,1-1,1


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 550 - 650 Мпа Удлинение 22% KCV -20°С     80 Дж -40*С    60 Дж -60°С     35 Дж



	Filarc PZ 61 45

Основная порошковая проволока для сварки высокопрочных сталей с вре​менным сопротивлением разрыву до 680 МПа в смеси газов^ Аг/СО:. Обеспечивает высокопроизводитель​ную сварку во всех пространственных положениях и высокие мехсвойства при t-pax до -50'С как в состоянии после сварки, так и после термообработки. Сварка корневых швов может происхо​дить как на керамических подкладках, так и без них. Применяется в судостро​ении, для сварки строительных и мосто​вых конструк ций и емкостей. Ток = (-) Положения сварки: 1,2,3,4,6.


	E81T5-G/ AWS A5.20

TSOSMnlNiB М1Н5/ EN 758 (1997)


	С 0,05 - 0,09 Si 0,3 - 0,6 Mn 1,5 - 1,9 Ni 0,6-1,0


	Предел текучести 500 МПа Предел прочности 580 - 680 Мпа Удлинение 24% KCV -50°С    54 Дж




3.   Материалы для сварки нержавеющих и жаростойких сталей 3.1 Электроды для сварки нержавеющих и жаростойких сталей

3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных I |    газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.11

Коррозионностойкая хромоникелевая проволока для сварки нержавеющих сталей типа 08Х18Н10,   12Х18Н9Т,08Х18Н10Т (304, 308, 347) и им подобных в среде защитных газов (Аг). Проволока , легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Проволока широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, в энергетике и др. Ток = (+)

!


	ER 347 Si/AWS A5.9 G 19 9 L Si/EN 12072 <br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> СВ.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С - < 0,08<br> Si - 0,8<br> Mn - 1,7<br> Сг - 20,0<br> Ni - 10,0<br> Nb - 0,6


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 37%<br> KCV<br> +20°С – 110 Дж<br> -60°С - 80 Дж



	OK Autrod 16.12

Коррозионностойкая хромоникелевая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8%   типа 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08X18H10T, 12Х18Н10Т, 304 и т.п. в среде защитных газов (Аг).  Наплавленный металл 308 L Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (+)
	ER 308L Si/AWS A5.9 G 19 9 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Mn - 1,7<br> Cr - 20,0<br> Ni - 10,0


	Предел текучести 370 МПа<br> Предел прочности 620 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С -  110 Дж<br> -60°С - 90 Дж<br> -196°С - 60 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 16.31

Коррозионностойкая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 19%, никеля ~ 12% и Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл 318 Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Легирование проволоки: -ниобием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии; -кремнием - высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)


	G 1912 3 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 М3Б, <br> Св.-06Х20Н11 М3ТБ
	С - < 0,08<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 19,0<br> Ni - 12,5<br> Nb - 0,6<br> Мо - 2,7
	Предел текучести 460 МПа<br> Предел прочности 615 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С - 100 Дж<br> -60°С - 70 Дж



	OK Autrod 16.32

Проволока коррозионностойкая для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18%, никеля ~ 8% и Мо ~ 3%   (03Х17Н14М2, 10Х17Н13МЗТ, 316 и др.) в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл типа 316 Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото- и хлоротсодержащей среде. Проволока, легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии, высокое качество шва. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефте-химмашиностроении. Ток  = (+)


	ER 316 L Si/AWS A5.9 G 19 12 3 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 МЗБ, <br> Св.-06Х20Н11 МЗТБ


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 19,0<br> Ni - 12,5<br> Мо - 2,7


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 620 МПа Удлинение 37%<br> KCV<br> -20°C - 120 Дж<br> -60°C - 95 Дж<br> - 196°С - 55 Дж



	OK Autrod 16.51

Проволока коррозионностойкая хромо-никелевая для сварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефте-химмашиностроении. Ток = (+)


	ER 309 L Si/AWS A5.9 G 23 12 L Si/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - < 0,03<br> Si - 0,8<br> Мn - 1,7<br> Сг - 24,0<br> Ni - 13,0


	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 600 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С - 160 Дж<br> -60°С – 130 Дж<br> -110°С - 90 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.53

Проволока коррозионностойкая для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а так-же для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода (10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18 ) с аналогичными или со сталями типа 18Cr8Ni в среде защитных газов(Аг).   Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении и судостроении. Ток = (+)


	ER 309 L/AWS A5.9-81<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - 0,01<br> Si - 0,4<br> Мn - 1,8<br> Сг - 24,0<br> Ni - 13,0


	Предел текучести 440 МПа Предел прочности 600 Мпа Удлинение 41% KCV +20°С     160 Дж -60°С     130Дж –110°С   90 Дж



	OK Autrod 16.54

Проволока коррозионностойкая для cварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 22%, никеля ~ 15%, молибдена ~ 3%, и незначительный % углерода с аналогичными сталями в среде защитных газовб (Аг). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой  промышленности, нефтехиммашиностении, энергетике и судостроении. Ток = (+)
	G 23 12 2L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ


	С - < 0,03<br> Si - < 0,1<br> Мn - 1,7<br> Сг - 23,0<br> Ni - 13,2<br> Мо - 2,7
	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 600 МПа<br> Удлинение 31%<br> KCV<br> +20°С - 110 Дж



	OK Autrod 16.55

Проволока коррозионностойкая применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 20%, Ni ~ 25%, Мо ~ 5%, Сu ~1,5% и незначительный % углерода в среде зацитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью, стойкостью к межкристаллической коррозии и стойкостью к воздействию агрессивных сред, значительно превышающую стойкость нержавеющих сталей обычного класса. Применяется в химической и пищевой  промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	ER 385/AWS A5.9 G 20 25 5 Сu L/EN 12072<br> Аналог проволоки: СВ.-01Х23Н28 МЗДЗТ


	С - < 0,02<br> Si - < 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг       20,5<br> Мо - 4,7<br> Сu - 1,6<br> Ni - 25,0
	Предел текучести 340 МПа<br> Предел прочности 540 МПа<br> Удлинение 37%<br> RCV<br> +20°С - 120 Дж




3.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки в среде защитных газов нержавеющих и жаростойких сталей

	
	
	
	

	OK Autrod 16.70

Проволока коррозионностойкая для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а также для сварки аустенитных жаропрочных сталей, содержащих: хрома ~ 25%, никеля ~ 20% (10Х23Н18, 10Х25Н20, 20Х25Н20С2) в среде Аг. Кроме того применяется при сварке закаливающихся на воздухе сталей типа броневых. Сварной шов обладает высокой стойкостью к воздействию высоких температур. Применяется в энергетике, тяжелом и химическом машиностроении, нефтехимии. Ток = (+)
	ER 310L/AWS A5.9 G2520/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-01Х23Н28 МЗДЗТ


	С - 0,1<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг - 26,0<br> Ni - 21,0


	Предел текучести 390 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 43%<br> KCV<br> +20°С - 175 Дж<br> -196°С - 60 Дж



	OK Autrod 16.75

Проволока коррозионностойкая для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 29%, Ni ~ 9% в среде защитных газов (Аг). Благодаря высокому содержанию Сг наплавленный металл обладает хорошей стойкостью к окислению при высоких температурах. Широко применяется при сварке разнородных сталей, особенно если один из компонентов полностью аустенитная сталь, инструментальных, трудно свариваемых, аустенитномарганцовистых и т.п. Применяется в химическом машиностроении, нефтехимии. Ток = (+)
	ER 312/AWS A5.9 G 29 9/EN 12072


	С - < 0,01<br> Si - 0,5<br> Мn - 1,7<br> Сг - 30,0<br> Ni - 9,2


	Предел текучести 610 МПа<br> Предел прочности 770 МПа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> +20°С - 50 Дж



	OK Autrod 16.79

Проволока для сварки мартенситных и мартенситно-ферритных в среде защитных газов (Аг). Применяется в тяжелом машиностроении, и энергетике (например при изготовлении гидротурбин). Ток = (+)


	G134/EN 12072


	С - < 0,05<br> Si - < 1,0<br> Мn - 0,7<br> Cr - 2,5<br> Ni - 4,0<br> Mo - 0,7


	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 840 МПа<br> Удлинение 17%<br> KCV <br> -10°C - 80 Дж




:.2 Сплошные проволоки для полуавтоматической сварки а среде защитных ц   газов нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Autrod 16.81

Проволока коррозионностойкая для сварки нержавеющих сталей, содержащих Сг 13-18% в среде защитных газов (Ar).Применяется  в автомобилестроении для изготовления выхлопных труб, в химическом машиностроении для наплавки на не- и низколегированные стали. Ток = (+)
	G Z 17 Ti/EN 12072


	С - < 0,1<br> Si - < 1,0<br> Mn - < 1,0<br> Cr - 17,5<br> Ti - 0,5


	Предел текучести 380 МПа<br> Предел прочности 580 МПа<br> Удлинение 28%



	OK Autrod 16.86

Проволока коррозионностойкая дуплексная для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Cr ~22%, Ni ~5%, Мо ~3% , в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляе'мость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) и коррозии под напряжением в сероводородных и хлоридных средах. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ. Ток = (+)
	ER 2209/AWS A5.9 G 22 9 3 N L/EN 12072


	С - < 0,03<br> Si - < 0,9<br> Mn - 1,2<br> Cr - 22,5<br> Ni - 8,5<br> Mo - 3,0<br> N - 0,15


	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 765 МПа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> +20°С - 100 Дж<br> -20°С – 85 Дж<br> -60°С – 60 Дж



	OK Autrod 16.95

Проволока коррозионностойкая хромоникелевомарганцевая для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~18%, Ni ~8%, Мn ~7%, в среде защитных газов (Аг). Наплавлен,ный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Широко применяется при сварке разнородных сталей, аустенитномарганцевых, трудно свариваемых, броневых и жаропрочных сталей. Ток = (+)
	G 18 8 Mn/EN 12072


	С - < 0,2<br> Si - < 1,2<br> Mn - 6,5<br> Cr - 18,5<br> Ni - 8,5


	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С - 130Дж




3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.10

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки нержавеющих сталей с содержанием хрома ~18% и никеля ~ 8% типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 308, 347 и им подобных в среде Аг. Обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии. Широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (-)
	ER 308L/AWS A5.9 W 19 9 L/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> СВ.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С - 0,01<br> Si - 0,5<br> Mn - 1,7<br> Cr - 20,0<br> Ni - 10,0
	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 645 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С  -  170Дж<br> -80°С  -  135 Дж<br> -196°С  -  90 Дж



	OK Tigrod 16.11

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8% типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 308, 347 и им подобных в среде Аг. Легирование ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (-)
	ER 347 Si/AWS A5.9 W 19 9 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х21Н7БТ, <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С  -  0,08<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  20,0<br> Ni  -  10,0<br> Nb  -  0,6
	Предел текучести 440 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  90 Дж



	OK Tigrod 16.12

Коррозионностойкий хромоникелевый пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18% и никеля ~ 8% типа 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304 и т.п. в среде Аг. Наплавленный металл 308 L Si обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (-)
	ER 308L Si/AWS A5.9 W 19 9 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-06Х19Н9Т, <br> Св.-01Х18Н10, <br> Св.-01Х19Н9
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  20,0<br> Ni  -  10,0
	Предел текучести 510 МПа<br> Предел прочности 555 МПа<br> Удлинение 36%<br> KCV<br> +20°С  -  170 Дж<br> -60°С  -  150 Дж<br> -110°С  -  140 Дж<br> -196°С  -  60 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.31

Коррозионностойкий пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 19%, никеля ~ 12% и Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл 318 Si обладает высокой коррозионностойкостью. Легирование прутка: ниобием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии; -кремнием - высокое качество шва. Проволока применяется в пишевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	W 19 12 3 Nb Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> Св.-08Х19Н10 МЗБ, <br> Св.-06Х20Н11 МЗТБ
	С  -  < 0,08<br> Si -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  19,0<br> Ni  -  12,5<br> Nb  -  0,6<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести 460 МПа<br> Предел прочности 615 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  70 Дж

	OK Tigrod 16.32

Предназначен для сварки аустенитных нержавеющих сталей с содержанием хрома ~ 18%, никеля ~ 8% и Мо ~ 3% таких, как: 03Х17Н14М2, 10Х17Н13МЗТ, 316 и др. в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл типа 316Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержащей среде. Легирование ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 316 L Si/AWS A5.9 W 19 12 3 L Si/EN 12072<br> Аналог проволок: <br> СВ.-08Х19Н10 МЗБ, <br> СВ.-06Х20Н11 МЗТБ
	С  -   < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  19,0<br> Ni  -  12,5<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести 480 МПа<br> Предел прочности 630 МПа<br> Удлинение 33%<br> KCV<br> +20°С  -  175 Дж<br> -110°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  110 Дж



	OK Tigrod 16.51

Пруток коррозионностойкий хромоникелевый для сварки разнородных сталей, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 309 L Si/AWS A5.9 W 23 12 L Si/EN 12072<br>  Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,8<br> Mn  -  1,7<br> Cr  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 475 МПа<br> Предел прочности 635 МПа<br> Удлинение 32%<br> KCV<br> +20°С1  -  50 Дж -60°С  -  150 Дж<br> -110°С  -  130 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.53

Пруток коррозионностойкий для сварки разнородных сталей, подслоев при плакировании, а также для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: хрома ~ 24%, никеля ~ 13% и незначительный % углерода (10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18), с аналогичными в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении и судостроении. Ток = (-)
	ER 309 L/AWS A5.9-81 W 23 12 L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-08Х25Н13 БТЮ
	С  -  0,03<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 430 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 40%<br> KCV<br> +20°С  -  160 Дж<br> -60°С  -  130 Дж<br> -110°С  -  90 Дж

	OK Tigrod 16.55

Применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих: Сг ~ 20%, Ni ~ 25%, Мо ~ 5%, Сu ~ 1,5% и незначительный % углерода в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью, стойкостью к межкристаллической коррозии и стойкостью к воздействию агрессивных сред, значительно превышающую стойкость нержавеющих сталей обычного класса. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (-)
	ER 385/AWS A5.9 W 20 25 5 Сu L/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св-01Х23Н28 МЗДЗТ
	С  -  < 0,02<br> Si  -  < 0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  20,5<br> Ni  -  25,0<br> Мо  -  4,7<br> Сu  -  1,6
	Предел текучести 340 МПа<br> Предел прочности 540 МПа<br> Удлинение 37%<br> KCV<br> +20°С  -  120 Дж

	OK Tigrod 16.70

Пруток коррозионностойкий для сварки аустенитных жаропрочных сталей, содержащих: хрома ~ 25%, никеля ~ 20% (10Х23Н18, 10Х25Н20, 20Х25Н20С2) в среде Аг. Кроме того применяется при сварке закаливающихся на воздухе сталей типа броневых. Сварной шов обладает высокой стойкостью к воздействию высоких температур. Применяется в тяжелом машиностроении, энергетике. Ток = (-)
	ER 310L/AWS A5.9 W 25 20/EN 12072<br> Аналог проволоки: Св.-01Х23Н28 МЗДЗТ
	С  -  0,1<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  26,0<br> Ni  -  21,0
	Предел текучести 390 МПа<br> Предел прочности 590 МПа<br> Удлинение 43 %<br> KCV<br> +20°С  -  175 Дж<br> -196°С  -  60 Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.75

Коррозионностойкий пруток для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 29%, Ni ~ 9%, в среде защитных газов (Аг). Благодаря высокому содержанию Сг, наплавленный металл обладает хорошей стойкостью к окислению при высоких температурах. Широко применяется при сварке разнородных сталей, особенно если один из компонентов полностью аустенитная сталь, инструментальных, трудно свариваемых, аустенитномарганцовистых и т.п. Ток = (-)
	ER 312/AWS A5.9 W 29 9/EN 12072
	С  -  < 0,01<br> Si  -  0,5<br> Мn  -  1,7<br> Сг  -  30,0<br> Ni  -  9,2
	Предел текучести 610 МПа<br> Предел прочности 770 МПа<br> Удлинение 20%<br> KCV<br> +20°С  -  50 Дж

	OK Tigrod 16.86

Пруток коррозионностойкий дуплексный для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 22%, Ni ~ 5%, Мо ~ 3% в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляемость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) и коррозии под напряжением в сероводородных и хлоридных средах. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ. Ток = (-)
	ER 2209/AWS A5.9 W 22 9 3 N L/EN 12072
	С  -  < 0,03<br> Si  -  < 0,9<br> Мn  -  1,2<br> Сг  -  22,5<br> Ni  -  8,5<br> Мо  -  3,0<br> N  -  0,15
	Предел текучести 600 МПа<br> Предел прочности 765 МПа<br> Удлинение 28%<br> KCV<br> +20°С  -  100 Дж<br> -20°С  -  85Дж<br> -60°С   -  60 Дж

	OK Tigrod 16.88

Пруток из коррозионностойкой «Супер Дуплекс» стали для сварки аустенитноферритных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 25%, Ni ~ 10%, Мо ~ 4% и небольшой % углерода, в среде защитных газов (Аг). Обеспечивает высокую сопротивляемость металла шва межкристаллитной, ножевой (питтинговой) коррозии. Применяется в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ, в газовой промышленности и машиностроении для целлюлозной и бумажной промышленности. Ток = (-)
	W 25 9 4 N L/EN 12072
	С  -  < 0,03<br> Si  -  < 1,0<br> Мn  -  < 2,5<br> Сг  -  25,5<br> Ni  -  9,5<br> Мо  -  3,2<br> N  -  0,25
	Предел текучести 670 МПа<br> Предел . прочности 850 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  150Дж<br> -40°С  -  115Дж


3.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tigrod 16.95

Пруток из коррозионностойкой хромоникелевомарганцевой стали для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих Сг ~ 18%, Ni ~ 8%, Мn ~ 7% , в среде защитных газов (Аг). Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Широко применяется при сварке разнородных сталей, аустенитномарганцевых, трудносвариваемых, броневых и жаропрочных сталей. Ток = (-)
	W 18 8 Mn/EN 12072
	С  -  < 0,2<br> Si  -  < 1,2<br> Мn  -  6,5<br> Сг  -  18,5<br> Ni  -  8,5
	Предел текучести 450 МПа<br> Предел прочности 640 МПа<br> Удлинение 41%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж




3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.20

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных нержавеющих сталей типа 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18Н11, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304, 308, 316, 321, 347 и т.п. в смеси защитных газов Аг/20 СO2. Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, судостроительной промышленности для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток=(+)
	E 308 LT1-4/AWS A5.22 Т 19 9 L Р М2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  19,5<br> Ni  -  9,5
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  47 Дж<br> -120°С  -  32 Дж

	OK Tubrod 14.21

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных коррозионностойких сталей типа 03Х17Н14М2, 0Х17Н13МЗТ, 316, 316L, 321, 347 и др. в смеси Аг/20 СO2. Наплавленный металл типа 316Si обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержащей среде. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, в судостроиельной промышленности. Ток =(+)
	Е 316 LT1-4/AWS A5.22 T 19 12 3 L P M2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мт  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  12,0<br> Мо  -  2,7
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение > 30%<br> KCV<br> +20°С  -  > 47 Дж<br> -20°С  -  > 40 Дж<br> -196°С  -  > 34 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.22

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки нержавеющих сталей типа 309, разнородных сталей, углеродомарганцевых, трудносвариваемых сталей в смеси Аг / 20 СO2. Применяется в судостроительной, химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	Е 309 LT1-4/AWS A5.22 Т 23 12 L PC2;<br> Т23 12 L Р М 2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение > 30%<br> KCV<br> +20°С  -  > 47 Дж<br> -20°С  -  > 40 Дж<br> -60°С  -  > 32 Дж

	OK Tubrod 14.25

Рутиловая порошковая проволока для сварки нержавеющих сталей типа 317 и 317L в смеси Аг/20 СO2. Легированная молибденом проволока обеспечивает коррозионную стойкость шва, что позволяет применять ее при строительстве оборудования, трубопроводов и емкостей для заводов нефтехимии, в пищевой и судостроительной промышленности. Ток = (+)
	E 317 LT1-4/AWS A5.22
	С  -  0,03<br> Si  -  0,9<br> Мn  -  1,3<br> Cr  -  18,7<br> Ni  -  12,6<br> Мо  -  3,4
	Предел текучести 475 МПа<br> Предел прочности 630 МПа<br> Удлинение 34%<br> KCV<br> +20°С  -  40 Дж

	OK Tubrod 14.27

Рутиловая порошковая всепозиционная проволока применяется для полуавтоматической сварки ферритноаустенитных (дуплексных) сталей с высоким сопротивлением коррозии в смеси Аг/20 СO2 или в чистом СO2. Хорошая свариваемость во всех пространственных положениях, высокая сопротивляемость питтинговой и стресскоррозии позволяет применять проволоку при сварке металлоконструкций нефтедобывающих платформ, судов, трубопроводов. Ток =(+)
	Е 2209 Т 1-4/AWS A5.22 Т 22 9 3 N L P С2;<br> T 22 9 3 N L P M2/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,8<br> Мn  -  0,9<br> Сг  -  22,0<br> Ni  -  9,0<br> Мо  -  3,0<br> N  -  0,15<br> Р  -  < 0,03<br> S  -  < 0,02
	Предел текучести > 500 МПа<br> Предел прочности > 690 МПа<br> Удлинение > 20%<br> KCV<br> -20°С  -  > 47 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.28

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки ферритно-аустенитных (Супер Дуплекс) сталей с высоким сопротивлением коррозии в смеси Аг/20 СO2. Рутиловая основа формирует гладкий шов и обеспечивает легкое отделение шлаковой корки. Хорошая свариваемость во всех пространственных положениях, высокая сопротивляемость питтинговой и стресскоррозии позволяет применять проволоку в химическом машиностроении, при изготовлении шельфовых конструкций, нефтяных платформ, в газовой промышленности и машиностроении для целлюлозной и бумажной промышленности, при сварке металлоконструкций нефтедобывающих платформ, судов, трубопроводов. Ток = (+)
	Е 2209 Т1-1;<br> Е 2209 Т 1-4/ AWS A5.22 Т 22 9 3 N L Р С2; <br> T 22 9 3 N L P M/2 EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  0,9 Сг  -  25,0<br> Ni  -  9,2<br> Mo  -  3,9<br> N  -  0,2
	Предел текучести > 650 МПа<br> Предел прочности 820 МПа<br> Удлинение 18%<br> KCV<br> +20°С  -  55 Дж<br> -46°С  -  39 Дж

	OK Tubrod 14.30

Рутиловая порошковая проволока для сварки аустенитных нержавеющих сталей, содержащих 18-20% Сг, 8-12% Ni таких, как 03Х17Н14М2, 03Х18Н11, 06Х18НП, 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 304, 308, 316, 321, 347:и т.п. в смеси защитных газов Аг/20 СО2 или чистом СО2. Наплавленный металл обладает высокой коррозионной стойкостью. Незначительное содержание углерода снижает риск возникновения межкристаллической коррозии, а наличие кремния обеспечивает высокое качество шва. Проволока применяется в пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, судостроительной промышленности, для изготовления трубопроводов, емкостей, бойлеров и т.п. Ток = (+)
	Е 308 LTO-1;<br> Е 308 LTO-4/AWS A5.22 T 19 9 L R M 3/EN 12073 (99)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  10,0
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 510 МПа<br> Удлинение 35%<br> KCV<br> +20°С  -  44 Дж<br> -196°С  -  32 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.31

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки аустенитных коррозионностойких сталей, содержащих 18-20% Сг, 8-12% Ni таких,   как 03Х17Н14М2, 10Х17Н13М3Т, 316, 316L, 321, 347 и др. в смеси Аг/20 СО2 или чистом СО2. Наплавленный металл обладает высокой стойкостью к коррозии в кислото и хлоросодержашей среде. Проволока применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, в судостроительной промышленности. Ток = (+)
	Е 316 LTO-1;<br> E 316 LTO-4/AWS A5.22 T 19 12 3 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,7<br> Мn  -  1,4<br> Сг  -  19,0<br> Ni  -  12,0<br> Mo  -  2,7
	Предел текучести > 320 МПа<br> Предел прочности > 550 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  47 Дж<br> -20°С  -  40 Дж<br> -196°С  -  34 Дж

	OK Tubrod 14.32

Рутиловая порошковая проволока применяется для сварки нержавеющих сталей типа 309, 10Х23Н18, 20Х23Н13, 20Х23Н18 и т.п. с себе подобными; разнородных сталей (нержавеющих с не... и низколегированными ); трудносвариваемых сталей в чистом СО2 или в смеси Ar/20 CO2. Применяется в судостроительной, химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении. Ток = (+)
	Е 309 LT-1;<br> E 309 LT-4/ AWS A5.22 T 23 12 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0
	Предел текучести 320 МПа<br> Предел прочности 520 МПа<br> Удлинение 30%<br> KCV<br> +20°С  -  42 Дж

	OK Tubrod 14.33

Проволока для сварки нержавеющих сталей типа 309 + MoL, разнородных сталей (нержавеющих сталей с не... и низколегированными), а также для сварки двухслойных сталей в среде защитных газов (чистом СО2 или в смеси Аг/20 СО2). Проволока обеспечивает высокую коррозионную стойкость шва. Применяется в химической и пищевой промышленности, нефтехиммашиностроении, энергетике и судостроении. Ток = (+)
	E 309 MoLTO-l<br> E 309 MoLTO-4/ AWS 5.22 T 23 12 2 L R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,04<br>  Si  -  0,6<br> Mn  -  1,6<br> Сг  -  24,0<br> Ni  -  13,0<br> Mo  -  2,3
	Предел текучести 350 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  44 Дж


3.4 Порошковые проволоки для полуавтоматической сварки нержавеющих и жаростойких сталей

	OK Tubrod 14.34

Рутиловая порошковая проволока для сварки нержавеющих сталей, содержащих: ~ 18% Сг, ~ 10% Ni, стабилизированных ниобием и титаном, а также сталей типа 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 08Х18Н10Т, 304, 321, 347 и им подобных в среде защитных газов (СО2 или в смеси Аг/20 CO2). Проволока, легированная ниобием и кремнием обеспечивает высокую стойкость против межкристаллической коррозии и высокое качество шва. Проволока широко применяется в машиностроении для нефтехимии и пищевой промышленности, энергетике и др. Ток = (+)
	Е 347 ТО-1;<br> Е 347 ТО -4/AWS 5.22 T 19 9 Nb R M 3/EN 12073 (2000)
	С  -  < 0,08<br> Si  -  0,6<br> Mn  -  1,4<br> Сг  -  19,5<br> Ni  -  10,0<br> Nb+Ta  -  0,8
	Предел текучести 350 МПа<br> Предел прочности 550 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> 0°С  -  56 Дж

	Filarc PZ 61 66

Металлопорошковая всепозиционная проволока для сварки и ремонта рабочих колес гидротурбин, других турбин и изделий из мягких мартенситных нержавеющих сталей в смеси Аг/СO2. Обеспечивает глубокое проплавление, что снижает вероятность непровара и шлаковых включений - дефектов, присущих сварке указанных сталей сплошной проволокой. Мехсвойства шва близки к свойствам основного металла, включая ударную вязкость. Ток = (+)
	E 410 NiMoT-2/ AWS A5.22
	С  -  < 0,03<br> Si  -  0,5-0,9<br> Mn  -  1,0-1,5<br> Ni  -  4,0-5,0<br> Cr  -  12,0-13,5<br> Mo  -  0,3-0,6
	Предел текучести 570 МПа<br> Предел прочности 760 МПа<br> Удлинение 15%<br> KCV<br> +20°С  -  60 Дж<br> -20°С  -  40 Дж<br> Твердость 280 Hv


5.2 Проволоки для сварки чугуна и сплавов на основе никеля

	OK Autrod 19.82

Коррозионно и жаростойкая проволока на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных, коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обеспечивает высокую пластичность шва при низких температурах. Применяется для сварки емкостей, трубопроводов и др. конструкций в химической промышленности и химмашиностроении Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Ni Cr Mo-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,01<br> Mo  -  9,0<br> Cr  -  22,0<br> Nb+Та  -  3,5<br> Fe  -  0,5<br> Ni  -  остальное
	Предел текучести 500 МПа<br> Предел прочности 800 МПа<br> Удлинение 38%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж<br> -105°С  -  120 Дж<br> -196°С  -  110 Дж

	OK Autrod 19.85

Коррозионно и жаростойкая проволока на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных коррозионно и жаро стойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Ni Cr-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,05<br> Mn  -  3,0<br> Cr  -  21,0<br> Nb + Та  -  2,5<br> Ni  -  > 67,0
	Предел текучести 360 МПа<br> Предел прочности 700 МПа<br> Удлинение 44%<br> KCV<br> +20°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  145 Дж


5.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки чугуна и сплавов на основе никеля

	OK Tigrod 19.82

Коррозионно и жаростойкий пруток на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоколегированных, коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обеспечивает высокую пластичность шва при низких температурах. Применяется для сварки емкостей, трубопроводов и др. конструкций в химической промышленности и химмашиностроении. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Ni Cr Mo-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,01<br> Mo  -  9,0<br> Cr  -  22,0<br> Nb+Та  -  3,5<br> Fe  -  0,5<br> Ni  -  остальное
	Предел текучести 500 МПа<br> Предел прочности 800 МПа<br> Удлинение 38%<br> KCV<br> +20°С  -  130 Дж<br> -105°С  -  120 Дж<br> -196°С  -  110 Дж

	OK Tigrod 19.85

Пруток из коррозионно и жаростойкой проволоки на никелевой основе для сварки и наплавки никелевых сплавов, сварки высоко легированных коррозионно и жаростойких сталей, а также для соединения разнородных металлов. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Ni Cr-3/AWS A5.14
	С  -  < 0,05<br> Mn  -  3,0<br> Cr  -  21,0<br> Nb + Та  -  2,5<br> Ni  -  > 67,0
	Предел текучести 425 Мпа<br> Предел прочности 700 МПа<br> Удлинение 44%<br> KCV<br> +20°С  -  150 Дж<br> -196°С  -  145 Дж

	OK Tigrod 19.92

Пруток на никелевой основе, легированный титаном для сварки конструкций из никеля (мин. 99,6%), работающих в агрессивной среде. Обычно сварку производят в чистом Аг или смеси Аг-Не. Ток = (-)
	ER Ni-1/ AWS A5.14
	С  -  0,02<br> Mn  -  0,4<br> Cu  -  0,1<br> Ti  -  3,0<br> Al  -  0,1<br> Ni  -  > 93,0
	Предел текучести 300 МПа<br> Предел прочности 500 МПа<br> Удлинение 27%<br> KCV<br> +20°С  -  190 Дж<br> 0°С  -  210 Дж<br> -20°С  -  290 Дж


6.2 Проволоки для сварки меди и ее сплавов

	OK Autrod 19.12

Медная проволока для сварки чистой меди и низколегированных медных сплавов типа М1, М2, М3. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Cu/AWS A5.6


	Si  -  0,2<br> Mn  -  0,2<br> Sn  -  0,8<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж

	OK Autrod 19.30

Медная проволока для сварки бронз Сu-Si; Cu-Sn, и низколегированной меди. Широко  применяется для сварки оцинкованных деталей в автомобилестроении, наплавке на низко и не легированные стали, сварке данных сталей с чугуном. Обычно сварку производят в чистом Аг, но при наплавке допускается добавление до 1% О2. Ток = (+)
	ER Сu Si-A/AWS A5.7
	Si3  -  ,0<br> Mn  -  0,9<br> S  -  0,1<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 300 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  25 Дж

	OK Autrod 19.40

Медная проволока для сварки литья и проката из алюминиевых бронз. Обеспечивает высокую прочность, износостойкость и коррозионную стойкость, особенно в соленой воде. Широко используется при сварке труб, изготовленных из коррозионностойких алюминиевых бронз. Также применяется для сварки, ремонта и наплавки поверхностей подшипников скольжения, гребных винтов, направляющих и т.п. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (+)
	ER Cu/AWS A5.6 E Cu Sn/DIN 1733
	Si  -  0,05<br> Mn  -  0,1<br> Al  -  7,9<br> Cu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж


6.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки меди и ее сплавов

	OK Tigrod 19.12

Медная проволока для сварки чистой меди и низколегированных медных сплавов типа М1, М2, МЗ. Обычно сварку производят в чистом Аг. Ток = (-)
	ER Cu/AWS A5.6
	Si  -  0,2<br> Mn  -  0,2<br> Sn  -  0,8<br> Сu  -  остальное
	Предел текучести 100 МПа<br> Предел прочности 220 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  75 Дж<br> -20°С  -  40 Дж

	OK Tigrod 19.30

Медная проволока для сварки бронз Сu-Si; Cu-Sn, и низколегированной меди. Широко применяется для сварки оцинкованных деталей в автомобилестроении, наплавке на низко и не легированные стали, сварке данных сталей с чугуном. Обычно сварку производят в чистом Аг, но при наплавке допускается добавление до 1% O2. Ток = (-)
	ER Cu Si-A/AWS A5.7
	Si  -  3,0<br> Mn  -  1,0<br> Sn  -  0,1<br> Cu  -  осталыюе
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 300 МПа<br> Удлинение 23%<br> KCV<br> +20°С  -  25 Дж


7.2 Проволоки для сварки алюминия и его сплавов

	OK Autrod 18.01

Алюминиевая проволока стойкая к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Применяется для сварки чистого алюминия, пластичных алюминиевых сплавов типа АД 1, АМц. Обладает хорошими сварочными характеристиками. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 1100/AWS A5.10<br> Аналог проволок:<br> Св.-А97,<br> Св.-А85,<br> Св.- АМц
	Si  -  < 0,2<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,01<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  > 99,5
	Предел текучести 35 МПа<br> Предел прочности 75 МПа<br> Удлинение 33%

	OK Autrod 18.04

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки литейных Al-Si, Al- Si- Mg сплавов типа АД31, АДЗЗ, АД35. (Блоки ДВС, опорные плиты, рамы и т.п.) Защитный газ — Аг. Ток = (+)
	ER 4043/AWS A5.10<br> Аналог проволок:<br> Св.- АК5,<br> Св.-АК6
	Si  -  5,0<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,02<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 55 МПа<br> Предел прочности 165 МПа<br> Удлинение 18%

	OK Autrod 18.11

Алюминиевая проволока стойкая к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Обеспечивает получение шва с высокой сопротивляемостью к образованию трещин. Незначительная добавка титана дает мелкозернистость шва очень хорошей формы. Применяется для сварки алюминия и его сплавов в авиастроении, пищевой промышленности. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	Аналог проволоки Св.- 1201
	Si  -  0,1<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,03<br> Fe  -  0,2<br> Ti  -  0,15<br> Al+Ti  -  > 99,5
	Предел текучести 40 МПа<br> Предел прочности 90 МПа<br> Удлинение 35%

	OK Autrod 18.15

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки профилей и металлоконструкций из Al-Mg сплавов, содержащих 3% Mg, таких, как AMg3, AMg4, Amg5, AMg6 с аналогичными. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5356/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св.-АМг 3
	Si  -  < 0,25<br> Mn  -  0,15<br> Cr  -  0,12<br> Fe  -  < 0,4<br> Mg  -  5,0<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 120 МПа<br> Предел прочности 265 МПа<br> Удлинение 26%


7.2 Проволоки для сварки алюминия и его сплавов

	OK Autrod 18.16

Алюминиевая проволока для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg, Al-Mn сплавов; не упрочняемых алюминиевых сплавов, применяемых в молочной и пивоваренной промышленности. Также используется в судостроении и при сварке конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5183/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св.-АМг 5
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,8<br> Cr  -  0,1<br> Fe  -  < 0,4<br> Mg  -  4,8<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 140 МПа<br> Предел прочности 290 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  30 Дж

	OK Autrod 18.20

Алюминиевая проволока широко применяемая для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg. Разработана для получения высокопрочных тавровых соединений. Обеспечивает прочность шва в ~ два раза выше ,чем при сварке OK Autrod 18.04, а также обеспечивает одновременно высокую прочность и пластичность шва и его сопротивление коррозии и образованию трещин. Используется при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	ER 5556/AWS A5.10
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,7<br> Fe  -  0,2<br> Mg  -  5,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 145 МПа<br> Предел прочности 295 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  24 Дж

	OK Autrod 18.22

Алюминиевая проволока в композиции AlMg6Mn Zr предназначена для сварки Al-Mg сплавов, содержащих до 6% Mg, таких, как AlMg4,5Mn; Al Mg 5Mn и Al Mg5 Сг с обеспечением высокой прочности сварного соединения. Особенно рекомендуется для сварки сплава AMg 61. Используется в судостроении, а также при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток = (+)
	Аналог проволоки: Св.- A Mg 61
	Si  -  < 0,45<br> Mn  -  0,85<br> Mg  -  6,0<br> Ti  -  0,2<br> Zr  -  0,1<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> предел прочности 330 Мпа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С  -  26 Дж


7.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки алюминия и его сплавов

	OK Tigrod 18.01

Алюминиевый пруток стойкий к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Применяется для сварки чистого алюминия, пластичных алюминиевых сплавов типа АД 1, АМц. Обладает хорошими сварочными характеристиками. Защитный газ - Аг. Ток ~
	Аналог проволок:<br> Св. - А97, <br> Св. - А85, <br> Св. - АМц
	Si  -  < 0,2<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,01<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  > 99,5
	Предел текучести 35 МПа<br> Предел прочности 75 МПа<br> Удлинение 33%

	OK Tigrod 18.04

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки литейных Al-Si; А1- Si- Mg сплавов типа АД31, АДЗЗ, АД35. (Блоки ДВС, опорные плиты, рамы и т.п.). Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 4043/AWS A5.10<br> Аналог проволок: <br> Св.-АК5, <br> Св.-АК6
	Si  -  5,0<br> Мn  -  0,01<br> Zn  -  0,02<br> Fe  -  0,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 55 МПа<br> Предел прочности 165 МПа<br> Удлинение 18%

	OK Tigrod 18.11

Алюминиевый пруток стойкий к химическому воздействию и воздействию атмосферы. Обеспечивает получение шва с высокой сопротивляемостью к образованию трещин. Незначительная добавка титана дает мелкозернистость шва очень хорошей формы. Применяется для сварки алюминия и его сплавов в авиастроении, пищевой промышленности. Защитный газ - Аг. Ток = ~
	Аналог проволоки: Св.- 1201
	Si  -  0,1<br> Mn  -  0,01<br> Zn  -  0,03<br> Fe  -  0,2<br> Ti  -  0,15<br> Al+Ti  -  > 99,5
	Предел текучести 40 МПа<br> Предел прочности 90 МПа<br> Удлинение 35%

	OK Tigrod 18.15

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки профилей и металлоконструкций из Al- Mg сплавов, содержащих > 3% Mg, таких, как AMg3, AMg4, AMg5, AMg6 с аналогичными. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5356/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св. - АМг 3
	Si  -  < 01<br> Mn  -  0,15<br> Fe  -  < 0,2<br> Mg  -  4,9<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 120 МПа<br> Предел прочности 265 МПа<br> Удлинение 26%

	OK Tigrod 18.16

Алюминиевый пруток для сварки Аl-Mg сплавов, содержащих до 5% Mg, Al - Мn сплавов, не упрочняемых алюминиевых сплавов, применяемых в молочной и пивоваренной промышленности. Также используется в судостроении, и при сварке конструкций контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5183/AWS A5.10<br> Аналог проволоки: Св. - АМг5
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,6<br> Fe  -  < 0,2<br> Mg  -  4,8<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 140 МПа<br> Предел прочности 290 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  30 Дж


7.3 Присадочные прутки для аргонодуговой сварки алюминия и его сплавов

	OK Tigrod 18.20

Алюминиевый пруток широко применяемый для сварки Al- Mg сплавов, содержащих до 5% Mg. Разработан для получения высокопрочных тавровых соединений. Обеспечивает прочность шва в ~ два раза выше, чем при сварке OK Tigrod 18.04, а также обеспечивает одновременно высокую прочность и пластичность шва и его сопротивление коррозии и образованию трещин. Используется при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	ER 5556/ AWSA5.10
	Si  -  < 0,2<br> Mn  -  0,7<br> Fe  -  0,2<br> Mg  -  5,2<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 145 МПа<br> Предел прочности 295 МПа<br> Удлинение 25%<br> KCV<br> +20°С  -  24 Дж

	OK Tigrod 18.22

Алюминиевый пруток в композиции Al Mg6Mn Zr предназначен для сварки Al- Mg сплавов, содержащих до 6% Mg, таких, как Al Mg 4,5Mn; Al Mg 5Mn и Al Mg5 Сг с обеспечением высокой прочности сварного соединения. Особенно рекомендуется для сварки сплава AMg 61. Используется в судостроении, а также при сварке высокопрочных конструкций, контактирующих с морской водой. Защитный газ - Аг. Ток ~
	Аналог проволоки: Св.- A Mg 61
	Si  -  < 0,45<br> Mn  -  0,85<br> Mg  -  6,0<br> Ti  -  0,2<br> Zr  -  0,1<br> Al  -  остальное
	Предел текучести 160 МПа<br> Предел прочности 330 МПа<br> Удлинение 26%<br> KCV<br> +20°С  -  26 Дж


